Kaplama-Coating

. Yag alma + Fosfatlama” karsisinda
~Extreme” ile Yag alma
Metodlarinin Karsilastirilmasi

tksek basincli, tazzikli suyla ve
daldirmayla temizleme isleminde su
anda iki metod yarismakta ve yeni olan metod
her gecen gln yepyeni uygulama alanlari
fethetmekte.
1.Giris
Metal, celik malzemelerden mamul bazi
konstruktif yapilar, otomotiv parcalari ve hatta
komple sase ve karoser gibi konstruksiyonlar
ginimiuzde, degisen kalitatif, teknik ve estetik,
dekoratif istemler sonucu ve de sunulan yeni
teknolojilerin, teknik olanaklarin yardimiyla,
bundan bir ka¢ on yil dncesine kadar hayal dahi
edemeyecegimiz sekilde Uretiliyorlar.

Uretim kademelerinin en nemlilerinden ve
son adimi ise yuzey teknikleri olusturuyor. Son
10-17 yillik dilimde, bilhassa yag alma, yag alma
+ fosfatlama, seri-, biylk-seri- ve kitle-seri-
dretime uygunluguyla boya dncesinin yaygin
yuzey hazirlama (Pretreatment/ Vorbehandlung])
metodu haline gelmistir.

Bu yaygin metod, tim giclid avantajlarina
karsilik, degisen cevre sartlari ve istemleri
karsisinda bu gin zorlanmakta, alternatiflerinin
dogusuna sahit olunmaktadir.

Burada Klasik-Metod olarak niteleyecegimiz
bu metodla, ¢cok lyi bir gelecek vadeden alternatif
bir metodun tanimlamasi, uygulanisi ve
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karsilastirilmasi yapilacaktir.
2. Metodlarin karsilastirmasi:

Yagalma + Fosfatlama (Fe-P/Zn-P)) metoduna
karsi .Extreme Simple Green” ile yagalma

2.1. Alisilagelmis metod:
“Yag alma / Fe-/Zn-Fosfatlama
Alisila gelmis metodta:

- Kombine yag alma ve Fosfatlama maddeleri
ihtiva eden medyum, ardindan

- 1. durulama ve

- 2. durulama ve/veya osmos metoduyla elde
edilmis tam demineralize suyla yani 2 - 3 adimda,
cesitli sulu karisimlarin piskurtilmesi islemiyle
ylzeydekiyag ve kirler temizlenir.

Madensel tuzlar ihtiva eden temizleyicilerle
yapilan mutad yikama ve durulama isleminde
ister istemez asiri derecede kimyasallar ve su
sarfiyati olur. Clnkdi ister istemez, bu tip
tesislerde olmasi gereken, yerdeki blytk havuz
veya su tutucu, toplayici dizeneklerde yagalma
maddesiyle durulama suyu, kirli suyun
damlaciklar halinde temiz suya tasinmasiyla
kirlenecektir (Damlacik kirlenmesi). Damlacik
kirlenmesini azaltabil-mek icin otomatik tinel
tip ytkama, yag alma tesislerinde her iki
banyo/yikama bélgesi arasina yeteri uzunlukta
bir ara bolge, “Damlama Bolgesi” olusturmak
sarttir.

Yikanan yizeyde, yikama maddesinin
(medyum) kimyasal biinyesinde bulunan
madensel tuzlarin yizeyde kurumasiyla, bir
madensel tuzlar tabakasinin olusmasina engel
olmak icin, durulamanin mutlak surette yaklasik
“& 2" dakika gibi, cok kisa bir sirede yapilmasi
kesin sarttir. Bu sireden sonra ytizeyde olusacak
madensel tuzlarin durulamayla uzaklastirilmasi
neredeyse olanaksizdir.

Bilhassa manuel islemde ve blyik
parcalarda, bu islemin calisan tarafindan
becerilebilmesi, tecribelerle sabit, kesinlikle
olanaksizdir. Clnku ylzeyde fiziksel olarak
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tutucu bir ag olusmustur ve temizlikci, gedrsel
olarak goremedigi bu olusumu sadece g6z karar!
ve tahminle %100 yapmaya calisir. Bu islem tam
otomatik calisan tunel tip ylizey hazirlama
tesislerinde, uzmanlarca daha baslangicta gecis
hizi prosese uygun ayarlandigi icin ve proses
kesin bolumlere ayrildigi icin, manueldeki kadar
bir sorun olusturmayacaktir.

Yagalma ve fosfatlama maddelerinde mutat
olarak bulunan bu madensel tuzlarla kirlenme,
solventli boyalarca tolare edilebilirken, bilhassa
Su-Bazli boya uygulamalarinda ve bazi kaplama
cinslerinde, kendini alt katman paslanmasi ve
boya tutunmama, erken boya ¢atlamasi,
kavlamasi vs. olarak hemen belli eder.

Bu baglamda, asiri oranlarda damlacik
aktarimiyla tekrar, tekrar kirlenen atik suyun
kanalizasyona verilebilmesi dncesi, ciddi sekilde
temizlenerek aritilmasi da kacinilmaz sarttir.

Yagalma maddeleriyle, durulama suyunun
karismasini minimuma indirgeyebilmek icin,
toplama bolgesinin altinin paslanmaz celik
izgarali olmasi ve gene ayni metalden, duvar
egimleri cok dik olan bir toplama havuzu olmasi
gerekli sarttir. Ayni sekilde tim AB ulkelerinde
gecerli, yeni cevre kurallarina gore, bu metal
havuzun oturacagi cukurun ve diger yerlerin de,
atik suyun zemine karisarak yeralti sularini
kirletmesine engel olmak Uzere, ,.Su-Cevre-
Kanunlarina® uyumlu, 6zel izinli, sertifikali
sizdirmazlik boyalari, maddeleriyle ve de sadece
6zel izne sahip uzman sirketlerce boyanmasi
veya ayni ozelliklerin gecerli oldugu, ozel bir
betondan yapilmasi sarti vardir.

Sadece dogru bir uygulama ve banyolarin da
uygun sekilde bakilmasiyla korozyona karsi
koruyucu boyalarin yiizeyde iyi sekilde tutunmasi,
yani yapismasi mimkunddur.

Su geri kazanimi emegi ve kimyasal kaybi bu
metodta isin dogasi olarak cok fazladir.

2.2.Sonuc:

Iki ayri sivi madde nedeniyle damla
tasinmasi ister, istemez cok fazladir

- Su kullanimi ve kaybi asiridir

- YUksek oranda kimyasal sarfi ve dolayisiyla
masrafi vardir

- Yatirm miktari yuksektir

-Islemin dogru ve uzmanca yapilmasi
durumunda, ilave korozyondan korunma siiresi

uzundur

- Boyanin tutunmasi, yapismasi iyidir

- Atik suyun temizlenmesi blyuk kilfet ve
zahmet gerektirir.

3. Yeni Metod
3.1. Konsept

Parcalarin yagalma islemi elle/manuel bilinen
ylksek basincli (: YB) su puskirtme sistemleriyle
ve/veya daldirma banyolar seklinde
gerceklestirilir. Burada tamamen madensel
tuzlardan ari sekilde Uretilmis ve son yillarda
bilhassa Havacilik ve Uzay, Askeri tekniklerde
kullanilan ve artik yavas, yavas otomotiv ve de
yapisalcelik bransinda da gittikce yayginlasmaya
baslayan ,Extreme~" isimli temizleyici sivi
konsentrati kullanilmaktadir.

Bu madde:

- Tamamen zehirsiz,

- Biyolojik olarak ¢cozinerek yok olabilen,

- Korrozyon olusturmayan (inhibitorlerle
temporer korozyondan korunmal,

- Asindirici/abrasif olmayan ve katki ihtiva
etmeyen,

- Yanici olmayan,
- Klorid ve benzeri maddeleri ihtiva etmeyen,

- Artik kalmaksizin ylzeyden yikanip
durulanarak temizlenebilen,

-Ucucu solventler ihtiva etmeyen bir yikama-
yag alma maddesidir (: Medyum).

Bu medyumla yikanan ylzeylerin, ayriyeten
suyla durulanmasi gerekmez.

Bu temizleyici kimyasal, Boing sirketinin,
ucaklarin temizlenebilmesiicin ve Pratt& Whitney
sirketinin ucak motorlarinin temizlenebilmesi
icin 6zel iznine ve sertifikasina sahiptir.

Temizleyici sivi “Extreme~", temizleyici
konsentrat ve geri dénistim 6n havuzundan/
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tankindan alinan sirkulasyon suyunun
karisimindan ve de gecici korozyon dnleyici
inhibitorlerin karisimindan olusumaktadir. Etki
prensibi; asiri derecedeki ..penetrasyon”, yani
nufuz kuvvetinden/ézelliginden
kaynaklanmaktadir. Yag, kir ve benzeri ylzeydeki
yabanci maddelerle, ana substrat ylizeyinin
arasina kisa zamanda girebilmekte ve aradaki
baglarin ¢ozidlmesini saglamaktadir.

Uygulanisinda, bu sivi yagla kapli yizeye esit
sekilde (puskurtilerek veya daldirilarak)
uygulanir ve yaklasik 2 dakikalik bekleme
stiresinden sonra ayni karisimla tekrar
yikanarak/durulanarak yag ve kirden arindirilmis
olur. Tesiste bulunan yardimci agregatlar
tarafindan karisim yagindan ayristiriirken, bantl
filte tarafindan da kati atiklar, kirler tutularak
ayristiriir.

1. Besleme pompasi
2. Borular
3. Tutma hazneli bant filtresi

4. Kombi-yag ayristirici ve tutucu, yag
deposu ve hazirlama tankiyla beraber

5. Yiksek basinc (YB]-Aygitlari icin basing
artirici pompa

6. Kendi kendini temizleyen filtre Unitesi

7. Mum filtereler

8. Geri kazanilmis su ve YB-Isiticisi

9. YB-ara boru baglantilari

10. YB-kargisi/YB-Tabancasi

11. Uzaktan kumanda

12. Kimyasal - dozlama teknigi

13. Kumanda sistemleriyle, salter dolabi

3.2. Uygulama

Bu metodta uygulama islemi iic kademede
gerceklesir:

1) Temizleme/Yagalma: medyumun
puskurtilmesi ve/veya daldirilmasyla,

2) Durulama: yaklasik 1 - 2 dakika etki
slresinden sonra, 1. adimda kullanilan
medyumla (geri kazanilmis) ve gene ayni sekilde
gerceklesir,

3) Ufleme: tazzikli havayla, girintilerde ve
yUzeyde tutunan su damlaciklari gene ayni YB-
Kargisiyla, sadece hava ufleyerek uzaklastirilir.

3.3. Sonuc:

- Tek bir medyum nedeniyle damla tasinmasi
sorunu yoktur

- Su kullanimi ve kaybi asgaridir
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- Az oranda kimyasal sarfi vardir ve dolayisiyla
isletme masrafi azdir

-Yatirim miktari daha dustktir
- Islemi basittir

- Temporer korozyondan korunma stiiresi
vardir

- Atik suyun temizlenmesi zahmetsiz ve
cevreye uyumludu.

- Boyanin tutunmasi, yapismasi deneyimin
oldugu yerlerde iyidir, ancak

- heniiz yeterince yaygin neticeler, deneyimler
yoktur, mutlaka on testler sarttir.

4. On Testler ve diger dikkat edilmesi
gereken hususlar

Yaygin ve yogun uygulama oncesi, kesinlikle
uygulanacak ornek parcalarda test yapilmasi
gerekir. Kimyasal Ureticileri, musterilerinin
istegi Uzerine bu testleri yapmaktadirlar.
Ardindan yapilacak boya uygulamasinda mutlak
surette boya Ureticisinin teknikerinin de
uygulamada hazir bulunmasi sarttir. Boylelikle
boyanin ylzeye yapisma, tutunma kalitesi de
uzmani tarafindan testlerle 6lcllecek, boya
ureticisi gereginde uygun adaptasyonlari ve
optimizasyonlari yapabilecektir. Bu arada
ureticilerin kalite farkliliklarina da dikkati
cekmek gerekir. ille de biiyiik, uluslar arasi tine
sahip, a- markasiyla meshur olan bir Uretici, b-
markasiyla da iyi olmak durumunda degildir.
Dolayisiyla testler uygulamak isteyenler icin
kacinilmazdir.

Mutad olan, optimum, 60C sicakliktaki sivi
icin ayarlanmis karisimdir.

Yag alma sivisindaki yag miktarinin = 5Eg/l
ve elektrik gecirgenliginin — 1500 ps degerine
ulasmasi durumunda medyumun yenilenmesi
gerekmektedir. Ayni sekilde, 7 - 9 arasina ayarli
pH-degerinin, bu sinir degerleri asmasi
durumunda da banyonun 6mri dolmustur ve
yenilenmesi gerekir.

Proses parametrelerinin tesbiti, ayarlanmasi
mutlak surette medyum Ureticisi ve uygulayiciyla
berabere gerceklestirilmelidir. Asla danismadan
ve mutabakat saglamadan parametre
degistirilmez.

Boya Ureticisinin uygulama uzmani sa¢aginin
dcincl ayagini olusturur.
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