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ichard ARMBROCK GmbH Sirketi,
R Almanya'nin, Kuzey-Ren-Westfalya

eyaletinde calismakta olan fason ylizey
islem merkezidir. 2003 yilinda isledigi driin gamini
genisletmek kararini alir. Sicak-Daldirma-Cinko-
Kaplanma parcalari da Su-Bazli Boyalarla
boyayabilmek amaciyla, yeni bir makineyi
tesisilerine katmayi planlar. Bu inovatif girisim,
modern uygulamaya bir ornek olarak
aktarilmaktadir.

Giris

Bilindigi gibi, Cinko kaplanmis, 6zellikle de sicak
daldirma yontemiyle cinkoyla kaplanmis
parcalarin, 6rnegin tinel destek parcalari [Tubing),
elektrik direkleri... gibi, hi¢ bir 6n hazirlik islemine
tabi tutulmadan, teknik olarak boyayla
kaplanmalari makul degildir. Clnkd, yluzeyde
olusan mikroskopik cinko plakalarinin boyanin
yuzeye mekanik olarak tutunmasina olanak taniyan
mikro kavitasyonlarinin cok az ve zayif olmalari,
ylUzeyin oldukca kaygan, ylzey enerji seviyesinin
oldukca disuk olmasi, cok cabuk havanin rutubet
ve oksijeniyle ¢inko oksit ve cinko karbonatlar
olusturmasi... gibi bir cok nedeni vardir. Ozetle;
cinko kapli yuzeyler, bir on hazirlik olmaksizin,
gelisigizel boyanamazlar. Ekonominin temel
kurallari da buna karsidir. Aksi davranis, bir "Ben
yaptim oldu” davranisidir!

Bu nedenle Korozyon ve Korozyondan Korunma
konusunu isleyen ISO EN DIN/TS 12944-~ ve diger
standartlar, bu gibi parcalarin ylzeylerinin, metal
oksit ve karbonatlarindan temizlenmesini, mekanik
olarak yuzey purtzluliklerinin artirilmasini sart
kosar. Ancak ondan sonra belirli bir mre sahip,
ilave ikincil, Dupplex tabir edilen koruyucu bir
tabaka, bu tip ylizeylerde gereken ilave koruyucu
etkiyi gosterebilir.
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Demekki, sistemin en biyuk avantaji: zaten iyi ve
hesaplanabilir bir 6mre sahip olan bu tip parca
yuzeylerinde, parcanin fonksiyonel omrind,
dzerindeki ilave bir koruyucu tabakayla daha da
uzatmak, sisteme ilave fonksiyonel 6mur ve/veya
yeterince ilave guvenilirlik mesafesi
kazandirmaktir [ R.A.M.S. Kriterleri].

Aslinda yuzeyleri kirli {: -teknik ve bilimsel
olmayan, ama en kolay anlasilir bicimde- "kir:
olmamasi gereken, yanlis yerde bulunan yabanci
maddeler olarak tanimlanabilir ..." , 6zellikle yag
gibi..) parcalarin mutlaka 6n hazirlik islemi
cercevesinde, once yilkama-yagalma islemine,




sonra kumlama islemine (kesinlikle tersi degil!)
tabi tutulmasi gerekir. Ancak, cinko kapli ytzeyler,
zaten yapilari geregi zor kir tutarlar ve genellikle
boyama islemi, cinko kaplamayi takiben, hemen
ardindan, yani zaten temiz, aktive olmus ylzeye
uygulanmaktadir. Dolayisiyla bir yikama-yagalma
islemi gereksiz sayilabilir. Uzun sire disarida
durmus, cevre etkilerine maruz kalmis parcalarsa,
zaten uygun bir metodla, fason Ureticide veya
kaplamacida, bir kimyasal temizleme isleminden
gecmeleri kacinilmazdir.

Pratikte Durum

Hagen (D) sehrindeki, Richard Armbrock Sirketinin
teknik ve fabrika mudird Bay Heinz Kabus:
"..Kumlama, bizim parca spektrumumuz icin en
optimal on hazirlama metodu” diyor. Sirket, fason
islemci olarak, hem yas, hem de toz-boya
uygulamalari alaninda uzmanlasmis bir isletmedir.
Yizey isleme tabi tutulan ¢ok cesitli metal parcalar
arasinda, sac konstruksiyonlar, makine parcalart,
govdeleri, tesis ve tesisat teknigine ait parcalar,
borular, metal profil ve celikyapi konstriiksiyonlari
bulunmaktadir.

Fabrika'da, aktarilan bu proje gerceklestirilinceye

"= Richard ARMBROCK GmbH is a contract
surface treatment center in Germany.
They bought a new sweep blasting
machine for painting zinc coated parts.
They choose Agtos for this machine which
have special technology.
especially parts must clean from
carbonate and sodium chloride for paint
zinc materials with water-based paint.
Micro roughness must occured on surface
for adhere paint to surface. Two important
points in this process;

1) Coating is very important for part life
so coating thickness must be protect.

2) The aim of the sweep blasting that is
while blasting layer of zinc coating to
eliminate any damage this layer any other
words this type blasting never break and
desquamation of this type coating layer.
Steel and zinc coating layer is very thin
and look like martensitik structure but
this blasting never damage this area.

Engineers of Agtos meet Richard
Armbrock GmbH authorities about
process and they developed the special
sweep blasting machine for Richard
Armbrock GmbH.

kadar, zaten bir adet Turbinli-Tunel-Tip-Rulo-
Konveyorli-Kontini-Kumlama makinesi, bir adet
Tuarbinli-Tdnel-Tip-Askili-Konveyorli-Kontini-
Kumlama makinesi, makinelerde
kumlanamayacak parcalar ve cok blyuk parcalar
icin iki adet Kumlama-Holu ve Kumlama-Kabini,
Boyama-Holleri ve Boyama-Kabinleri
bulunmaktadir.

Sirket, degisen cevre kanunlari (ki 2001 yilinda
yururldge giren bu yeniyaptirimlarin gecis sureleri,
2003-2005 yillari arasinda bitmistir) ve istemlerini
de g6z onune alarak, 2003 yilinda yas-boyayla
boyama boliminid modernize etmeye,
uygulamalari, istemlerin de otesinde cevreye
duyarli yapmaya karar vermistir. Buradaki amac;
Avrupada cok deger verilen, "Cevre" imaji
olgusuna da olumlu katkida bulunabilmek, reklam
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yapabilmektir. Dolayisiyla bir t
tasla, iki kus vurulmasi -

hedeflenmistir.

Sirket, modernlesme ve yeni
teknik uygulayabilme
asamasinda, yeni bir "Sweep-
Kumlama”™ makinesi almaya
karar verir. Tercihini, bu hassas
0zel makine teknolojisinde,
AGTOS Sirketinden yana
kullananarak yaklasik 250.000
Euro yatirimla, bir AGTOS-
Turbinli-Tunel-Tip-Askili-
Konveyorli-Kontinl- Sweep-
Kumlama makinesi kurmustur.
Boylelikle, Daldirma-Sicak-Cinkoyla kaplanmis
parcalarin (6zellikle de saclarin) "arzu edilen en
Ust kalitede, Sweep-Kumlama” islemine ve Su-

Bazli boyalarla da boyanabilmesi saglanmistir.

Ozellikle Su-Bazli boyalarin uygulanmasinda
karbonatlardan ve tuzlardan arinmis, yabanci
maddelerden temizlenmis yuzeyler gerekir. Ayni

= Parcalarin cok cesitli ve
girift yizey geometrileri,
onceden g6z 6nlne alinmis,
tirbinlerin konumlarida
ona gore hesaplanmis ve
tasarimlanmistir. Cesitli
acilarda ve egimlerde
konuslandirilmis
trbinlerle ulasilan netice
de memnuniyet vericiden
ote, mukemmeldir.

mnm yapisabilmesi, tutunabilmesi
icin de yuzeyde mikro
purtzliligun olusturulmasi
sarttir. Sweep-Kumlamal(1) bu
olanagr sunmaktadir. Bu
islemde dikkat edilmesi
gereken en onemli
noktalardan ikisi:

1) Zahmetle, yuizeye kaplanmis
olan ve parcanin émrd icin cok
onemli olan (or.: Cinko]
tabakanin kalinliginin bu
islemle, azaltilmamasi,
2) Yizeyde kaplanan Cinko
tabakanin, metalle (Celik]
olusturdugu gecis bolgesindeki ignemsi, cok
gevrek olan demir-cinko gecis bdlgesinin,
asindiricinin darbe etkisiyle kirilarak kalkmasina,
atmasina sebebiyet verilmeden yapilmasidir.
Yani kas yaparken, goz cikarmamaya dikkat
edilmesi gerekir.

Boyama prosesi icin, ylzeyin kuru, temiz ve yagdan
arindirilmis olmasinin on sart oldugu zaten

zamanda koruyucu ve estetik boyanin lyice belirtilmisti.

Teknik yazinin devami sonraki sayimizda yayinlanacaktir.

Fiyatin Maliyeti - ‘Deger’in Fiyati .
“Dinyada birilerinin daha ucuza yapamayacagi hi¢ bir sey yoktur. Ve sadece fiyata odakli olan Insanlar,
bu davranisin kac¢inilmaz avi, kurbani olmayi hakederler.

Cok fazla para odemek akilsizliktir, fakat daha kotusU, gerekenden daha
az odemektir. Sayet cok fazla para dderseniz, bir miktar para kaybedersiniz,
butidn hepsi budur. Buna karsilik siz daha az para 6derseniz, bazen hepsini
kaybedersiniz, cinku satin aldiginiz trin kendisinden beklediginiz gorevi
yerine getirmeyebilir.

Ekonominin kanunu az paraya, ¢cok deger almanizi yasaklar! Sayet en disuk
teklifi degerlendirirseniz, girdiginiz riziko icin kenarda biraz para, yani yedek
akce ayirmaniz sarttir. Ve sayet bunu yapiyorsaniz, zaten daha iyisi icin
odeyecek yeterince paraniz vardir demektir”

The Cost of Price - The Price of Value

“There is hardly anything in the world that some man cannot make a little
worse and sell a little cheaper. People who consider price only are this
man's lawful prey. It is unwise to pay too much, but it is unwise to pay too
little. When you pay too much, you lose a little money, that is all. When
you pay too little, you sometimes lose everything, because the thing you
bought is incapable of doing the thing you bought it to do.

John RUSKIN (1819 - 1900)

Ingiliz Yazar, Ressam, Sanat
Tarihei, Sosyal Felsefeci, Sosyal
Reformist, 1870"den itibaren
OXFORD-Universitesi'ndeki
Diinyanin ilk Sanat Profeséri
(Slade Professor of Fine Art of
University of Oxford).

The common law of business balance prohibits paying a little and getting
a lot. It can’t be done. If you deal with the lowest bidder, it's well you add
something for the risk you run. And if you do that, you will have enough
to pay for something better.”
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akinenin tasariminda, AGTOS Sirketiyle

(isleve gore 6zel kumlama makinesi

Ureticisi), musteri arasinda yogun bir
fikir alis verisi ve diyalog surdurtlmustur.
Basarinin sirlarindan birisi budur. CinkUu, makine
Ureticisine aktarilmasi gereken ozel sart ve
deneyimlerini sadece misterinin kendisi bilebilir.
Boylelikle, her iki tarafin bilgi sinerjisiyle,
misterinin 6zel istem ve sartlarina gore optime
edilmis bir makine ortaya cikmistir.

Islenecek parcalar, isletmenin icerisindeki kendi
transport sistemiyle, makinenin agiz savagina
kadar gelir ve aski sistemine asilir. Makine cesitli
isler icin en modern kumanda-kontrol (PLC/SPS)
sistemine sahiptir. Bu baglamda tam otomatik,
kademesiz olarak ayarlanabilir. Bir yandan
transfer sistemi, parcalari alarak otomatik olarak
makineye surer. Parcanin surus, gecis hizi, salter
dolabindan ayarlanir ve gene oradaki bir dijital
gostergede (display) [m/saniye]l biriminde
gosterilir.

Makinenin ekonomik olarak calisabilmesi icin,
icinde bulunan bir sensor perdesini gecen
parcalarin yaratacagr impuls, tirbinlere gidecek
asindirici akisinin acilmasini saglar. Savak bélgesi
girisinde olan sensdr perdesi, ayni zamanda
makinenin asinmasi, yani 6mri acisindan da cok
onemlidir. Boylelikle, asinma parcalari ve bakim-
onarim gibi olasi isletme masraflari minimize
edilmistir.

Parcalarin cok cesitli ve girift yizey geometrileri,
onceden g6z ondne alinmis, tlrbinlerin
konumlarida ona gore hesaplanmis ve
tasarimlanmistir. Cesitli acilarda ve egimlerde
konuslandirilmis tirbinlerle ulasilan netice de
memnuniyet vericiden ote, mikemmeldir.
Parcalarin her turll girift yizeyi de boylelikle,
muikemmelce kumlanabilmektedir. Bu baglamda,
AGTOS-Yuksek-Performans-Turbinlerinin
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(AGTOS-High-Performance-Turbine/AGTOS-
Hoch-Performans-Turbine) 6zelliklerinden olan,
daha uzun, daha genis ve homojen kumlama-
bélgesinin (Hot-Spot), bu mikemmel sonucun
saglanmasinda onemli bir payr vardir.

Ayni sekilde, tirbin motorlarinin salter dolabindan
ayarlanabilir devir sayilari, degisen parca
geometrisi, cinsi, farkli programlarin
uygulanabilmesi vs. gibi parametrelere rahatlikla
uyum saglayabilmeye yardimci olmakta ve neticeyi
dogrudan etkilemektedir. AGTOS-Yuksek-
Performans-Turbinleri, uzun émir, dayaniklilik,
kolay bakim, asinma parcalarinin cok cabuk ve
kolaylikla degistirilebilmesi... gibi kriterler goz
ondne alinarak tasarimlanmistir. Yaygin olarak
kullanilan, cift diskli benzerlerine karsilik, daha
basit yapilidirlar, biinyelerinde daha azsayida
asinma parcasl oldugundan, bakim, bakim-onarim
masraflarindan, yani isletme-masraflarindan da
tasarruf edilebilmesine katkida bulunurlar. Ayni
glc (Amper] cekiminde, %20 daha fazla asindirici
savurarak, daha hizli bir stris guvenligi de
saglayarak, isletme-masraflarinin minimize
edilebilmesine katki saglarlar.

Kumlama prosesinde olusan tozlar (bunlar ¢inko
gibi hafif metallerden olustugunda patlayici, yanici
ve kismen zehirlidirler], cok gucli bir aspirasyon
sistemi tarafindan emilerek, 6zel AGTOS-Yiksek-
Performans-Filtre Unitesine gonderilerek, en
guvenli sekilde tutulurlar. Bu tip filtre Uniteleri
yas veya kuru tip olabilir. Kuru tipleri, 6zel Ex-
Proof versiyonlar olup, kivilcim tutma, tanima ve
ozel CO, sondurme sistemleriyle donatilmislardir.
Filtre Unitesinde klasik sistemlerde oldugu gibi,
bir siklon ayristirici yoktur, dolayisiyla yerden
oldukca tasarruf saglanmistir. Kaba tozlar, birinci
filtre kademesi olan, "Carpma-Seperatorinde”
(Impact seperator/Prallkasten) tutulup,
ayristirilarak, altta konuslandiritlmis bir BigBag
denen, 0zel toz cuvalinda birikirler. Kaba
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parcalardan ayristirilmis atik hava, filtre
kartuslarinin (ikinci filtre kademesi) oldugu
hazneye gecer ve orada da daha ince olan tozlar,
kartus filtreler tarafindan tutulurlar. Tozlar, kartus
filtrelerin geometrik sekli, malzemesi ve daha bir
dizi 6zellikleri sayesinde, mikemmel sekilde
tutulurlar. Kartus filtreler, belirli periyotlarda
otomatik olarak verilen hava darbeleriyle (Jet
Puls/Luftdruckstosse], dizenli bir sekilde
ylzeylerinde tutulan tozlardan kurtularak,
temizlenirler. Dokulen tozlar, bir huni dizenek
tarafindan, dogrudan altta bulunan bir bidon veya
bigbag'te toplanir. Bu sekilde temizlenmis atik
hava, su an gecerli olan standartlarin ongordigu
<2mg/m?3 dizeyinde artik toz partikilleri ihtiva
ettigi icin, sorunsuzca hol disina, disariya acik
havaya gonderilebilirler.

Filtre Uzerindeki GclncU bir filtre kademesiyse
Polis-Filtrelerdir. Kartuslu filtrelerden
temizlenerek gelen atik havanin icerisindeki en
ince tozlari tutar. Boylelikle temizlenmis atik hava,
su an gecerli olan standartlarin ongordugu
<1mg/m3 dizeyinde artik toz partikilleri ihtiva
ettigi icin, standartlara uygun sekilde, sorunsuzca
hol icine verilebilir.

Ancak uygulamasi aktarilan tesiste, islenen
parcalarin cinkoyla kaplandigi ve olusan tozlarin
da cinko yukld oldugu ve yan hollerde boyama
islemlerinin de yapildigi dusunulerek, temizlenmis
atik havanin hol icerisine verilmesi yerine disariya
verilmesi 6zellikle tercih edilmistir. Bu davranis,
isletmenin is sartlari ve is hijyeni prensiplerinin
olusturdugu felsefesinin  sonucudur.

Filtre Unitesinin filtre kartuslari, cekmeceye benzer
ozel dizeneklerinden, cekilerek cikarilabilmekte
ve calisani kirletmeyen, en rahat calisma
sartlarinda, kolaylikla degistirilebilmektedir. Bu
cozim de AGTOS'a ozgu, zaman ve isletme

masraflarindan tasarruf saglayan, isletmelere
sunulan, bir baska kolaylik ve avantajdir.

Bu ve benzeri daha bir dizi 6zellik ve Ustinlukler,
80 yillik Know-How ve deneyimi blnyesinde
bulunduran, ancak sadece 6,5 yildir yeni bir isim
ve markayla piyasaya cikan AGTOS'u, kisa surede
sadece bransin yildizi yapmakla kalmamis, ayni
zamanda bazi rakip markalarin bile AGTOS
komponentlerini kendi marka ve adlari altinda
uygulamalari, kullanmalarina neden olmustur.
Buna paralel; her turld halen kullanilmakta olan
kumlama makinesi ve tesisi, AGTOS tarafindan
modernize edilmekte, yeni komponentlerle ve or.
Lojistik sistemlerle donatilmaktadir. Bir drnek
verilecek olursa; bazi makine ve donaniminda,
sadece lojistik sistem ve tUrbinlerin yenilenmesiyle
%30 - %50 oranlarinda verimlilik artirimi s6z
konusudur.

(1):Sweep-Kumlama yerine; Hassas-kumlama, ince-
kumlama, nazik-kumlama, zayif veya hafif-kumlama
gibi deyimler de kullanilmaktadir. Ancak "sweep
blasting/sweep strahlen”, ISO EN 12944 gibi
standartlarda da kullanilan deyimdir ve bizim de
tekerlegi yeniden kesfetmek istemedigimiz kesindir,
o nedenle ismi standartta kullanilan sekliyle
birakilmistir.

Turbinli-Sweep-Kumlama makinelerinde; normatl
kumlama tekniginde kullanilan ayni veya benzeri
asindiricilar, tanimlanmis bir mesafeden tirbinler
tarafindan savrulurlar. Ancak bu tip makinelerde,
tirbinlerin devir sayisi, isleme, mesafeye, parcanin
sekline, cinko tabakanin kalinligina ve asindiricinin
istenen, tanimlanmis kinetik enerji dizeyine gore
manuel/elle veya bir veri bankasindan alinarak,
ayarlanmasi gereken 0zel makinelerdir.
Piyasada hem sweep-kumlamasi, hem de normal
kumlama islevini goren "multi fonksiyonel™ dzel
makineler vardir. Ancak bu tip makineler sadece siparis
Uzerine Uretilmektedir. AGTOS o&zellikle bu tip

makineleri sunan bir ana ureticidir.




