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Kumlama Tekniginde Enerji - Efisiyensi
Energy Eficiency in Shot Blasting

M.Bahattin Senkok
SuYuTek

Uretilen parca yiizeylerinin; goriiniis estetigi ve cevre etkilerine( korozyon) karsi dayanik-
Liiginin saglanmasi igin parca, yapi grubu, konstriiksiyon ve/veya tim uriiniin komple asil-
lestirilmesi mutlaka gerekmektedir. YUzey—islem—Merkezleri ve bunlara ait ana donanimlar

[Yizey-Hazirlama sistemleri (Yikama, Yikama-Yagalma, gerekirse ilaveten Fosfatlama...)

Kumlama-Makineleri, Kumlama-Sistemleri, Boyahane ve donanimi, Kurutma ve Kirleme
sistemleri vs.] Giretim prosesinin son asamasini olusturan tesislerdir. Bu tesislerde ger¢ek-
lestirilen islemler, emek ve isletme masraflarnin yogunlugu bakimindan iiretim tekniginin

dar bogazlarindan birini olusturur. Dolayisiyla giincel kiresel rekabet ortaminda Uretim

tekniklerinde Enerji-Tasarrufu en on planda yer almaktadir.

[ nerji-Efisiyens kelimesi; istenen yarar, verim
= derecesinin, ulasilabilecek en dustk Enerji mik-
b tari ile saglanabilmesini tanimlar. Ekonomiklik-
Prensibine gore basarili sonuc, enerji tiketen nokta-
lara engel olunmasi ve/veya bunlarin kisitlanmasiyla
muUmkunddr.

AGTOS-Yiksek-Performans-Tirbini:

Ozel sert Mangan celiginden, cok saglam gévde. En modern
konstriiksiyon sekli, montaj stiresinde olagantiisti zaman
tasarrufu saglamaktadir.
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Kumlama-Makineleri, adeta enerji yutan canavarlardir.
Bu yuzden, kumlama islemindeki enerji sarfi mercek
altina alinmalidir.

AGTOS(D), misterinin istemine, gereksinimine en uy-
gun, ozel Turbinli-Kumlama-Makinelerini planlayan,
tasarimlayan, proje kapsaminda ureten ve sunan tanin-
mis, bransinin yildizi [Top Class) bir sirkettir. Turbinli-
Kumlama-Makineleri icin, ozellikle elektrik enerjisi
tasarrufuna yonelik, Enerji-Efisiyens konusunda cok
olumlu sonuclar veren bir dizi tedbirler ve ¢c6zim one-
rilerini standart olarak sunmaktadir. Buna ilaveten
elbette, musterinin 6zel istemlerine yonelik sekilde
sunulmaktadir. Bu tedbirlerin blylk bir kismi modern
konstriktif ¢cdziimlerdir. Bir kismi ise, 6zel tahrik sis-
temlerini kapsamaktadir.

Konstriktif olarak, tim elektrik motorlarinin, en ince
ayrintisina kadar dogru tanimlanmasi, secilmesi ve
konuslandirilmasi onceliklidir. Bu baglamda tabi ki
gerekli reserveler de gozardi edilemez. Boylelikle ma-
kineler, tam yik ve hatta fazla yik durumunda bile, ge-
rekli performasi en mikemmel sekilde sunabilecektir.

AGTOS makinelerine 6zgl, enerji tasarrufu saglayan
bir baska tedbir paketini ise, kullanilan 6zel AGTOS -
Midye-Valfleridir.. Bu komponentler, otomatik veya
yari otomatik tahrikli, 6zel bir ayar mekanizmasina
sahiptirler. Boylelikle, tirbinlere gonderilen asindiri-
cinin debisinin otomatik olarak ayarlanmasi saglanir.



Gerekli performansi saglamak icin,
ne kadar az asindirici gonderilir-
se, turbin Elektrik-motorlarinca da
o kadar az enerji sarf edilecektir.
Yani bu dizenekler, turbinlere sa-
dece gerektigi kadar asindiricinin
gonderilmesini saglarken, gere-
ginden fazla, lizumsuz asindirici
gonderimine engel olurlar. ilaveten
asindiricidan da tasarruf edilmesini
saglamis olurlar. Cinky devri da-
imdeki (sirkulasyondaki) asindirici-
larin miktari tam kontrolli oldugu
icin, bu yolla daha fazla asindirici-
larin da dogal olarak asinarak, ki-
rilarak, tahribati da minimize edil-
mis olur. Yan efekt ise: dogal olarak
kendisi de asinmaya maruz kalan

AGTOS-Yiksek-Performans-Turbi-
nin Savurma-Sistemi:

Patentli bu sistemde, daha az
parca sayisi ve en basit montaj
sekliyle, [sletme-Masraflari old-
ukca azaltilabilmektedir.

makinenin, yedek parca gerektiren,
asinma parcalarindaki asinma mik-
tari da azalmis, yedek parca gerek-
sinimi, zaman icerisinde geriye atil-
mis, yani parca omri de uzatilmis
olur.

Ayni bir insan vicudunda oldugu
gibi; “IYI” kavramina uygun bir ma-
kineyi bu degerde yapan olgu; bu
sistemlerin iyi, sihhatli, saglam ve
birbirleriyle tam uyumlu olmalari ve
es uyumlu (senkronize) olarak ca-
lisabilmeleridir. Ornegin: yeterince
debide, iyi temizlenmis bir asindiri-
cl besleme ve dozajlama sistemine
sahip olmayan bir makineye taki-
lacak en ileri, yiksek debili tirbin
sistemi bile, amaclanan, istenen
performansi yeterince sunamaya-
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caktir. Bir baska ornekle: bir top-
cu birligi, ancak dogru kalibredeki
merminin, gerektigi debi ve lojis-
tikle sunulmasiyla, yeterli serilikte
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atis kaabiliyetine sahip olabilecek,
istenen, beklenen performansi ser-

gileyebilecektir.

Her tUrll TUrbinli-Kumlama maki-
nelerinin, ana komponentini, yani
kalbini “TURBIN" olusturur. Bu
konuda piyasadaki cesitlilik sinir-
sizdir, envai cesit secim olanag:
sunulmaktadir. Ancak, bu cesitli-
lik, ayni zamanda ve benzer oranda
kalite farkinda da gozlenmektedir.
Farkliliklar en basta Konstriksi-
yonda gorilmektedir. Yani tirbin-
lerin yapi tarzlari biyuk farkliliklar
gostermektedir. Ayni sekilde teknik
ozellikler ve asinma parcalarinin
malzemeleri de farklilik goster-
mektedir.

AGTOS-Yiksek-Performans-
Tarbinleri, solid yani ¢ok saglam
agregatlardir. ic yapilarinda, rakip-
lerinden daha az asinma parcalari
icerirler, daha fazla asindirici debisi
saglarlar, yani daha fazla ve giclu
asindirici savururlar. Diger tirbin-
lerle karsilastirildiginda; durma
slreleri, yani ariza, yedek parca
degisimi v.b.g. nedenlerle gerekli
devre disi sureleri cok daha kisa-
dir. Ozel AGTOS savurma sistem-
leri alti (6] adet savurma-paletine
sahiptir. Savurma-paletleri sadece
bir taraftan/tek tarafli olarak, bir
Palet-Diskine sabitlenmistir (do-
layisiyla disk asinmasi, sadece bir
diskle sinirlandiritmistir). Asinma
parcalarinin montaji icin sadece
normal anahtar takimi yeterlidir.

Tirbinli-Kumlama Makinelerini insan viicuduyla
karsilastirmak istersek:
Tdrbinler = Kalbe;

Ayristirici/seperatér Unitesi =

Filtre Unitesi = Akcigerlere;
Cehennemlik ici =

Karacigere;

Mide ve bagirsaklara;

Sensorler, algilayicilar = Duyu organlarina;

Kontrol-kumanda Unitesi =
Cehennemlik govdesi ve d
vicuda;

Konveyor sistemleri = Kol,

Kablo ve iletisim sistemleriyse = Sinir sitemine;

Enerji destek sistemleri

Beyine;
iger govde kisimlari = Omurga ve
el, bacak ve ayaklara;

= Sindirim sistemine,

metabolizma sistemlerine benzetilebilir.
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Ozel takimlara gereksinim yoktur.
Savurma-paletleri, palet-diskindeki
kizakli yuvalarina cok basit bir ha-
reketle kaydirilarak monte edilirler.
Bu ise montaj, dolayisiyla durma
stresinden blylk oranda zaman
kazandirir. Bilinen, diger taninmis
tirbinlerin cogunlugundaki sekiz (8)
adetSavurma-Paletiyerine, AGTOS-
Yiksek-Performans-Turbinlerinde
sadece alti (6) adet savurma-paleti
vardir, palet-diski iki adet degil, bir
danedir. Bu nedenle, diskleri kons-
triksiyon geregi birbirine bagla-
mak i¢in mesafe burclari/pernolar,
Agtos tirbinlerinde yoktur. Sadece

azaltilmis olan asinma parcasi sa-
yisi bile, yedek parca masrafindan
oldukca tasarruf saglar.Konstrik-
tif olarak asindirici akisinin yo-
lunda konuslanmak zorunda olan
pernolarin(mesafe  burclarininjve
benzeri parcalarin AGTOS-Yiksek-
Performans-Turbininde olmamasi,
asindirici turbilenslerine firsat ya-
ratmadigindan, ayni akim ¢ekimin-
de, daha verimli kumlama neticesi
saglar.

Tdrbinlerin  Frekans -Konverter-
leriyle donatilmasi, tlrbin devir
sayilarinin kademesiz olarak ayar-

Turbinlerin Frekans - Konverterleriyle donatilmasi,
turbin devir sayilarinin kademesiz olarak ayarlanabil-
mesini saglar. Bu donanim sisteme bir dizi avantajlar
saglar. Boylelikle cesitli yapi gruplari i¢in, daha once-
den tanimlanmis yuzey kalitesi dizeyine tam ulasila-
bilmesi icin gerekli uygun programlar, onceden

. hazirlanarak veri bankasinda hazir bulundurulur.
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lanabilmesini saglar. Bu donanim
sisteme bir dizi avantajlar saglar.
Boylelikle cesitli yapr gruplari icin,
daha onceden tanimlanmis yluzey
kalitesi dlzeyine tam ulasilabilmesi
icin gerekli uygun programlar, on-
ceden hazirlanarak veri bankasinda
hazir bulundurulur. Ulasilacak rep-
rodUse, yani her seferinde ayni tek-
rarlanabilir sonug, titizve is etigi sa-
hibi musteri icin cok blylk cneme
sahiptir. Bir baska cok onemli neti-
ce ise; uygulamada kullanilan asin-
dirici ayni olmasina ragmen, cok
cesitli yuzeylerin ve geometrilerin,
farkli sekillerde islenebilmesinin
mimkin kilinmasidir. Gerektigin-
de, AGTOS-Yiksek-Performans-
Tdrbinleri, 3mm c¢ekirdek capina
kadar asindiricilari en mukemmel
ve etkili sekilde savurabilir. Boyle-
likle alisilagelmisin disinda buyuk
boyutlu makine tasarimiyla, ayni
sekilde alisilagelmisin disinda, ote-
sinde mesafelerden, islenecek par-
ca yuzeyine en etkili sekilde uygu-
lanabilmektedir.  Enerji-Efisiyensi



acisindan, turbinlerin frekans kon-
verterleriyle donatilmis olmalari-
nin sagladigr avantajise, en optimal
performansin, en distk enerji sar-
fiyatiyla gerceklestirilebilmesi ola-
nagidir.

Enerji tiketiminin azaltilmasi ama-
ciyla uygulanan bir baska tedbir ise;
kumlama makinesinin, istendigi
anda uyku moduna gegirilebilmesi-
dir. Bu, or.: parcanin cehennemlik
kisminda henlz olmadigi sireler
icin uygulanir.Sire bosluklari ¢ok
kisa ise, bu metod, cok kisitli, sa-
dece bazi elektrik motorlar (6r.:
tirbin motorlari gibi) icin uygula-
nir. Sayet ara bosluklar cok uzun
sureli ise, o taktirde sistemin bos
yere enerji harcayan tim elektrik
motorlari kapanarak, o sire zarfi
icin uyku moduna getirilerek, ge-
rekli tasarruf saglanmaktadir. Bu
islem, ornegin Askili- veya Rulo-
Konveyorli-Kumlama makinelerde,
Isik duvarli veya diger sensorler, al-
gilayici salter esik veya optik tanima
sistemleri yardimiyla gerceklestiri-
lir. Lastikbantli- veya Celik-Palet-
Bantli-Kumlama makinelerinde
ise: asindiricinin bunkerden ele-
vator sistemi yardimiyla ayristirici
Unitesine tasinmasi ve bunkerin ta-
mamen bosaltilmasi isleminin son-
lanmasiyla birlikte kapilar otomotik
olarak acilmaya basladigi andan iti-
baren, tirbinlere giden akim tama-
men kesilmektedir.

AGTOS-Yuksek-Performans-Filtre

Modern teknikler ve teknolojilerin sayes-

inde, klasik sistemlere gore, hem 1/3 - 2/3
oranlarinda daha az enerji kullanilarak isletme

masraflarindan cok

biyik oranlarda tasarruf

saglanmasiyla, hem de, tiretim debisinin olaganustu
artislariyla bu darbogaz giderilebilmektedir. Burada,

Turbinli-Kumlama-Makinelerde,

Enerji-Efisiyens

tedbirleriile ne sekilde tasarruf saglanabilinecegine
ornekler verilmektedir.

unitesinde, alisilagelmis sistemler-
de oldugu gibi, filtre kartuslarinin
dizenli/peryodik olarak tozlarindan
temizlenmesi, belirli zaman ara-
liklariyla hava jeti darbesiyle (Jet
Puls) devreye girmesiyle yapilmaz.
AGTOS-Yiksek-Performans-Filtre
unitesinin kartuslari, ozellikle ba-
sin¢ farkina bagli olarak temizlenir.
Basing farki degeri ne kadar buyuk-
se, aradaki bos sire, yani Jet-Puls
intervali de o kadar kisadir. Bu sis-
temin avantaji ise: sayet filtre kar-
tuslari yeni veya temiz ise, oldukca
enerji tasarrufu saglanmasindadir.
Ayni zamanda, filtre malzemesi de
lizumsuz yere yipranmaktan ko-
runmus olur. Cinkl kabul etsek-
te, etmesek de, Jet-Puls darbeleri
filtre maddesinde: a) filtre madde-
sinde neden oldugu hareketler ve
titresimlerle, b) ylzeyden kopari-
lan, striklenen toz parcaciklariyla,
yipranmaya neden olacaktir.

Filtre kartuslarinin icine taki-
lan metal destek kafesi, AGTOS-
Kumlama-Teknigi'nin gene bir bas-
ka yapisal ozelligidir.Metal destek
kafesi, filtre kartusunun entegre
bir parcasi degildir. Tekrar, tekrar,
sonsuz kez kullanilarak, malzeme-
den tasarruf saglar. Bu yapi tarz,
parca birim fiyatinin da daha uy-
gun olmasini saglayan tasarruflu
bir cozimdur.Bu felsefe, diger baz
parcalarda da -Ornegin; tiirbinler
gibi- tasarruf saglamaya yonelik
konstriksiyonlarin  yaratilmasina
neden olmustur. Ornegin; turbinin

savurucu kafesi de cok parcali, hib-
rit yapidadir. Boylelikle asinma du-
rumunda, komple savurucu kafesi
yerine, sadece asinan kisim degisti-
rilir ve dolayisiyla yedek parca mas-
raflarindan da tasarruf saglanir.

Agtos Kumlama-Makinesinin tahrik
diuzenekleri de, modular yapidadir-
lar. Efisiyent siniflandirmali olarak,
kategorize edilerek tasarimlanmis-
tir. Tek istisnasi: Turbin- Elektro-
Motorlaridir.  Burada kacinilmaz
olan, sizdirmazlik elemanlari ve
saglam vyataklama gereksinimi
nedeniyle, sadece Efisiyent-Sinifi
“F"  degerine ulasilabilinmekte-
dir. Bundan farkli olarak ise: Filtre
Unitesinde, Kepceli-Kayis/Elevator
Unitesinde, Vibro-Kanalet dnitesin-
de ve Doner-Tambur Unitelerinde,
AGTOS-Makineleri, glncel tekni-
gin (state of the art] sundugu en st
Efisiyent-Sinifina ulasmistir.

Enerji tasarrufunda, AGTOS-Ar-Ge
- Birimi, strekli olarak Arastirma
ve Gelistirme [(Ar-Ge) calismasin-
dadir. AGTOS bu calismalarini, en
optimal ¢ozimleri bulabilmek icin,
amaca en uygun sekilde, musteri-
leriyle cok yakin ve siki bir isbirligi
icerisinde yuridtmektedir.

M. Bahattin SENKOK - SiiYiiTek Ltd. Sti. /
AGTOS-Turkey (TR)
info@suyutek.com

ULf KAPITZA - AGTOS Gesellschaft fir
Oberflaechen Systeme m.b.H. (D)
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