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Celik Grit

Ahmet Yilmaz / Asal Metal

elik grit; yuksek karbonlu celik grandlin
merdaneli kiricilarda yarim veya ceyrek
kireye yakin sekillerde keskin koseli
kirilarak ve uygulama alanina gore temperlenerek
uc farli sertlikte Uretilir. Temperlemenin ardindan
SAE J 444 e gore eleklerden gecirilerek dlcilere
ayrilir. Ayrilan olctler ve sertlikler kullanim
alanlarina gore farlilik gésterir. Ornegin yizey

Celik grit; dokim ve hassas
dokom islerinde, yaygm
olarak kullanil.

CELIK GRIT OZELLIKLERI:

temizlemede ve granit kesmede kullanilan dlcu
ve sertlik farklidir.

Celik grit Uretimde sertlik, yogunluk, mikro yapi
ve uygulanan isil islem malzemenin kullanim
omri acgisindan ¢ok onemli yer tutar. Bu
uygulamalardaki hatalar drin kalitesinin
dismesine ve malzeme sarfiyatinin artmasina
neden olur.

Celik grit en yaygin olarak kaplama ve boya 6ncesi
celik ylzeylerin temizlenmesi ve puruzlendirilmesi
icin kullanilir. Ayrica kaplama ve boya kaldirma
islemlerinde en iyi sonuc veren asindiricilardan
bir tanesidir. Genel kullanim olarak boya dncesi
ylzey hazirligi, dokim parcalardan kum giderme,
boru ve barlardan oksit giderme, granit kesmede
kullanilir.

Celik grit baslica; havacilik sanayi, otomotivde
endustrisinde, kumlama ve boyama muteahhitlik

SERTLIK ( HRC)

GP [ 46-50), GL (56-60), GH [ 63- 65]

YOGUNLUK (gr/cm?3) il

KIMYASAL YAP!

%C:0.85-1.20, %Mn:0.60-1.20, %Si:0.5 “““‘
%P:0.05 max
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islerinde, konteynir tretim ve tamir bolimlerinde, dokim / hassas dokium islerinde, granit /
tas kesmede, gemi lretim ve tamir islerinde, gaz / petrol boru tretiminde, celik konriksiyon
islerinde yaygin olarak kullanilir.

CELiK GRIT ELEK ANALiZ DEGERLERI:

. Nolu elekten tamami

1.70 12 Nolu elekten min. %80

1.40 14 Nolu elekten min. %90

2.00 10 Nolu elekten tamami

1.40 14 Nolu elekten min. %80

S 16 Nolu elekten min. %90

12 Nolu elekten tamami

16 Nolu elekten min. %75

18 Nolu elekten min. %85

1.40 14 Nolu elekten tamami

G-18 1.70 1.00 18 Nolu elekten min. %75
0.71 25 Nolu elekten min. %85

1.18 16 Nolu elekten tamami

@) =/ 28] 1.70 0.71 25 Nolu elekten min. %70
0.43 40 Nolu elekten min. %80

1.00 18 Nolu elekten tamami

G L1440 170 0.43 40 Nolu elekten min. %70
0.30 50 Nolu elekten min. %80

0.71 25 Nolu elekten tamami

G-50 1.70 0.30 50 Nolu elekten min. %65
0.18 80 Nolu elekten min. %75

0.71 25 Nolu elekten tamami

G -80 1.70 030 50 Noluelekten  min. %65
0.18 80 Nolu elekten min. %75
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