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Yiiksek Basincli Siviyla - Tensid Bazli Sulu Medyumla - Yiizey Temizligi
Bir Alman makine Ureticisi, yeni Temizlik-Merkezinde (yikama-yagalma) her sey icin tek bir
medyum kullanmaktadir. Yeni bir Tensidli-Temizleyici, simdiye kadar kullanilan, Solventli-Yuzey-
Onhazirlama [ylizey temizleme) isleminin yerini alarak fosfatlamayi lizumsuz hale getirmektedir.

er Sey Tek Bir Temizlik Maddesi

(Medyum) ile...!

Su-Bazli boyalar, uygulamada, ylzeydeki
kirlere karsi cok hassas, hatta allerjik reaksiyon
gosterdigi icin, ylzey onhazirlama islemi
eskisinden c¢ok daha buyuk bir onem
kazanmaktadir. Almanya'nin Emsland
bolgesindeki Spelle kasabasindaki REKERS GmbH
Sirketi, bunun en guzel 6rnegini olusturmaktadir.
Beton endustrisi icin makineler ve tesisler treten
bu sirket, kisa bir sire once bir Ylzey-Temizleme-
Merkezini hizmete sokmustur. Bu sirkette Uretilen
parcalar; bir tabak'tan, forklift ve/veya holdeki
kopru vincle tasinabilecek buyuklige ve agirliga
kadar, cok cesitlilik gosteren degisik
konstriksiyonlardir. Boylelikle, standart bir
Temizleme- (yikama-yagalmal-Kabini, daha
baslangictan itibaren uygun olmayan bir ¢ozim
ornegidir. Pek c¢ok ¢ozUm vyollarinin
karsilastirilmasindan sonra; boyama holinun
sonunda, cok genis, buyuk boyutlu, ferah bir
yapisal mekanin Temizleme-Merkezi olarak
olusturulmasina karar verilmistir. Bu holin toplam
eni, yuksek basincli siviyla yapilacak, yitkama,
yikama-yagalma islevini Ustlenecek bir Yizey-
Hazirlama-Merkezi olarak hazirlanmistir.

Ylzey-Hazirlama-Merkezinin; 25m x 11m
olculerindeki onhazirlama bolgesi, diger hol
kismindan, bir Ayirici-(Mekan-Bolucu)-Katlanir-
Perde (Trennfallttor) yardimiyla ayrilabilmektedir.
Baoylece, 6zel bir mekan olusturulabilmektedir.
On Hazirlik Bolgesi, (¢ tane tazyikli su piskirtme
sistemiyle donatilmistir. Buranin havalandirmasi
ise, 1sitilmis temiz havanin tepeden, "Uzun-
Menzilli-Memeler” den uflenerek saglanmaktadir
(Sistem SLF). Onhazirlik-Bélgesinin tim
genisligince konuslandirilmis olan ilave emis
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kanallarindan, olusan buharlar emilerek, calisma
ortaminda en optimal sartlarinin olusmasi
saglanmistir. Boylelikle buyik ve ¢cok buyuk
konstruksiyon gruplarinin, makine parcalarinin
bile, en optimal sartlarda temizlenebilmesi
saglanmistir.

Olaganiistii Miikemmel, ilk Temizleme Testleri...
Once, 2006 yilinin baslarinda ilk temizleme testleri,
acik bir alanda, resmi kayit yaptirmayi ve izin
almayi gerektirmeyen, yeni bir su-derisikli ve
tensid-bazli bir ucak temizleme maddesiyle
(Simple-Green] ile yapilmistir.

Bu testlerin yapildigi donem, sirkette; yikama,
ytkama-yagalma prosesinde solvent bazli
temizleme maddesi kullanilmaktaydi. AB-Solvent
Yonergesi kapsaminda, makine ve tesis
Ureticisinden, cevreye daha duyarli alternatif
temizleme proseslerini uygulamalari
istenmekteydi. Bu nedenle, yeni dnhazirlik prosesi,
mutlaka yeni cevre yasalarina uyan ve kolay
uygulanabilir olmaliydi. Kullanimi cok kolay, esnek,
fonksiyon stabilitesi cok ylksek, gelecege donuk
ve glvenilir ve tabi ki uygun fiyatli olmaliydi!

Bir baska istem de; temizleme olcisinun, en az,
simdiye kadar kullanilanla esdegerde olmasiydi.
ilk yikama-yagalma testini takiben, boya yapisma
kalitesinin tesbiti icin yapilan testlerin sonuclarinin
cok olumlu cikmasindan sonra, yeni test serisi
icin, test objeleri olarak bu defa orijinal tGretim
parcalari secilmistir. Bu yeni uygulamada, yikama,
ytkama-yaglama islemi icin; onylkama, temizleme
ve durulama proseslerinde tek bir sivi/medyum
kullanilmistir. Elde edilen sonuclar, yaygin olarak
sanilan: "sadece fosfatlanmis celik yuzeylerle lyi
bir yapisma saglanir” inanisinin dogru olmadigini
Ispatlamistir. Sonucta; makine Ureticisi sirket,
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uygulamanin yarattigi potansiyeli hemen gorip,
degerlendirmistir. Bu uygulamayla zamandan ve
isten cok buylk tasarruflar saglanmaktadir.
Uygulama hatalarinin hemen hemen hicbirinin
olusmadigi bir duruma ulasilmistir, yeter ki;
ylUksek basincli temizlemede, parametreler
diizgun, dogru ayarlansin!

Deneyimsiz elemanlarin, yliksek basincli su
pUsklrtme teknigini 6grenmeleri, dogru
uygulayabilmeleri, kisa bir alisma suresiyle
saglanabilmektedir. 60°C sicaklik, 120 bar
basinctaki sivinin hazirlanma unitesinden
beslenerek ve puskurtme kargisindan
puskurtilmesiyle yapilacak temizleme islemiicin,
ylzeyde hicbir atigi, kiri, artigin birakmayacak,
dogru "temizleme tekniginin” ayrintilariyla
ogrenilmesi gereklidir. Elle/manuel yapilan
temizleme tekniginin surekli optimizasyon
prosesiyle, suphelere yer birakmayan, uzmanlari
ve uygulayiclyl tamamen tatmin eden, en lyi sonuc
dizeyine ulasilmistir.

Tek bir medyumla yapilan temizleme isleminin
bir baska avantaji ise; bu sistemde, sivinin %100,
tamamen geri kazanilmasi ve modern
sirkulasyonlu, tam otomatik tazzikli sicak su
sistemlerinde kullanilabilmesidir. Sonucta;
uygulayicinin kendini adapte etmesi ve/veya
yeniden yeni seyler ogrenmesine gerek yoktur.

Yaglar ve Kirler Cabucak Coziilerek
Uzaklastiriliyor...

Halen, su bazli tensid-temizleyici (EXTREME
Simple-Green), motor, ucak, motorlu tasit,
ismakineleri, paletli agir sistemler, temizliginde
oldugu kadar, metallerin, plastiklerin, prezisyon
parcalarinin temizliginde de kullanilmaktadir.
Oldukca az képlren temizleyici (ylkama-yagalma
sivisi) asla, oksidasyona sebep verici, 6zellikle pas
olusturucu maddeleri, kaucuk, lastik ve vinil gibi
maddelerini tahrip edici, maddeleri
icermemektedir. Tekrar tekrar ayni medyumla
yapilan durulama islemleri sonucunda da hicbir
kalicl tabaka olusturmadan, ylzeyden akip giderek
uzaklasan bu sivi, konstriksiyonlar ve yizeyler
icin cok kolay bir uygulamayla efisiyent sonucun
garantisi olmustur.

ki yiiksek performans tensidi ile en yeni nesilden
bir yag cozicinidn kombinasyonundan olusan bu
medyum, temizlenecek ylzeyde yapismis kirlerin
altina, yani kirle ylzeyin arasina girerek, [nifuz
etme ' penetrasyon), onun yapisma ozelliklerini
zayiflatarak yerinden ¢cozmekte ve ayni zamanda
kirlerin tekrar ylzeyde toplanip (‘koagilasyon)
yapismasina (‘adhezyon) engel olarak, geride artik
birakmayacak sekilde medyumla birlikte ylzeyden
uzaklasmasini saglar.

Yaglarin icine nifuz ve ara yuzlere hizla nifuz

_ v ik anykama festleri, ack olanda, seyyar
 bir basincli swi puskirtme Gnitesiyle,
- cesitli parcalara uygulanarak yapilds.
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Sistemin kalbi; merkezi bir Kompakt Su ve Swi Hazirlama Sistemi:
1.500 litre kapasiteli bir depo tank, Bant Filtre nitesi, Sirkulasyon
Filtre nitesi, hassas Kimyasal Dozaj Gnitesi, Yag Aynishirici ve hepsini
kontrol ve kumanda eden bir proses PLC/SPS initesi

etmesi [yani penetrasyon), ve ylzeyden
uzaklastirmasi ayni zamanda yikama durulama
prosesi esnasinda cozllen yaglari, gres yaglarini
ve diger kirleri sogurma, kavrama ve ¢ozeltide
tutma kaabiliyeti, bu medyumun en biyuk 6zelligi
ve ana avantajidir.

Yag ve kirleri icerisinde barindiran atik medyum,
hafif cins bir tekstil maddesinden 6zel yag tutucu
bant Uzerinden gecirilirse, yaglar ve yabanci
maddeler bu bantta takilarak, atik medyumun kir
maddelerinden temizlenmesi saglanir. Bu tensidli
temizleme medyumu icin uzun arastirmalar
sonucu gelistirilmis, eksperimentel/deneysel
olarak da etkisi her yonuyle kanitlanmis, korozyona
sebep olmayan katki maddelerinin
kombinasyonuyla, bu sivi medyum, ucak ve ucak
malzemelerine, prezisyon parcalarina ve cesitli
yuzeylere glvenle uygulamayi garanti etmektedir.
Etkisi denenmis ve kanitlanmis, bilinen bir
"baglanti maddesi” (coupling agent/
Kopplungsmittel) ile medyumu olusturan ana
komponentlerin mikemmel birlikteligi ve birbirini
tamamlar fonksiyon sekliyle, medyum sadece
korozyona karsi degil, ayni zamanda Hidrojen
tarafindan endikte edilen malzemedeki
sertlesmelere, gevreklesmelere (‘¢catlak, mikro
catlak olusmasi) karsi koymaktadir. Tim bu
ozellikleriyle, tensid temizleyicinin; yiksek basincli
puskirtme sistemlerinde, temizleme
otomatlarinda ve hatlarinda, daldirma banyolarda
ve parca temizlemelerinde kullanimina uygunlugu
kanitlanmis olarak bilinmektedir.

Bilinen normal uygulamalardaki maddelerle
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kiyaslandiginda, cok daha az, cliz'i miktarda zehirli
madde icermesi ve solventler icermemesi gibi
ozelligiyle de, uygulayiciya isletmenin Is saglig
ve glvenligi konusunda avantaj saglamaktadir.
Medyum icerisindeki tum kimyasallar, maddeler;
cok kolay biyolojik donusebilirlige sahiptirler ve
bu ozelligi nedeniyle, AB'nin glincel cevre
sartlarinda bile, durulama sivisi gerektiginde bir
atik su/sivi hazirlama prosesine tabi tutulmaksizin,
sorunsuzca kanalizasyona verilebilmektedir.
Tensid temizleyici, glincel AB VOC-Yonergelerine
uygundur. Hicbir sekilde HAP' ler (Clean Air Act
Hazardous Air Pollutants = Temiz Hava Kanunu
ve Tehlikeli Hava Kirleticileri) icermez ve RCRA'ye
(Resource Conservation and Recovery Act =
Kaynak Koruma ve Geri Dontsim Kanunu) gore
Ozel- Cop/Zararli-Ozel-Cop sinifina dahil degildir,
dolayisiyla 6zel cop olarak imhasi gerekmez.
Tensid-Temizleyici, digerlerinin yani sira BOING
spesifikasyonu D6-17487P'ye gore ic ve dis
temizleme islemleri ve PRATT & WHITNEY PWA
36604recC, MIL-PRF - 837937D (Typ V],
spesifikasyonlarina uygundur, bu izinlere, vizelere
sahiptir.

Yiiksek Basinc Altinda ve 60°C Sicaklikta...
Konsantre tensid temizleyicinin konsantrasyonu;
kir'in cinsine, kirlenmenin cesitine, sicakliga, sure
ve temizleme metoduna baglidir.

Ornek olarak; adi gecen REKERS Sirketi'nde,
yaklasik %2'lik bir temizleme cozeltisi
kullanilmaktadir. Bu c¢ozelti, SLF
Oberflaechentechnik Sirketi tarafindan kurulan
tesisteki kompakt hazirlama tesisinin 1.500 litre
hacme sahip on tankinda depolanmaktadir.
Kompakt sivi/ medyum hazirlama tesisi'nin
initeleri, kisaca fonksiyon sekilleriyle
aktarilmaktadir. Uygulayicinin, or.: yiksek basincli
piskirtme kargisinin (=tifeginin=tabancasinin)
tetigine basmasiyla, sistemden sivi medyum talep
etmesiyle, sistemin basinc¢li besleme pompasi,
yUiksek basincli puskirtme pompasina gerekli
olan sivi destek ikmalini saglar. Basincli
puskirtme pompasinda medyum 60°C sicakliga
kadar i1sitilmakta ve dogrudan ytiksek basincli
puskirtme kargisina (YBPK], tabancasina
gonderilmektedir.

Uygulayici kisi, temizlikci, medyumu YNPK
yardimiyla, temizlenecek objenin yizeyine uygular
ve ardindan bir (1) dakika gibi kisa bir stire sonra
kabaran ve cozulen kirler, gene ayni kisi ve
medyum tarafindan yizeyden uzaklastirilir (:
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yikama-yagalma) ve ayni zamanda boylelikle
durulanmis olur. Bu yikama, durlama islemi
sonrasi, objenin, konstriiksiyonun su/medyum
biriken kisimlarinin bir basincli hava tabancasi
yardimiyla uflenmesiyle, ylizeydeki kalan sivilar
uzaklastiritmis, ylzey kurutulmus olur. Artik ylizey
bundan sonraki proses adimi i¢in (6r.: boyama,
kaplama...) hazirdir!

Uzun Bir Banyo-Dayanim-Siiresi...

Aktarilan uygulamada atik sivi olarak
nitelendirecegimiz, yere akan kullanilmis medyum,
yerdeki mazgalli, (izgarali) bir kanaletten akarak,
bir toplama havuzunda toplanir. Oradaki dalgic
pompa sistemiyle cekilerek, geri kazanilmak Uzere
kompakt hazirlama tesisinine pompalanir.
Kompakt aygita gelen sivi, once bir bant filtre
Unitesine yonlendirilir, burada talaslar, kirler vs.
gibi kati atiklarindan temizlenir. Daha sonra, depo
tanka gonderilir. Sivi ile tasinan yaglar, depo tankta
medyum’un ylizeyinde yUzerek toplanir. Bir ylizen
toplayici-emici tarafindan medyumun ytizeyinde
ayrisan yaglar, medyum ve yag karisimi olarak
emilerek depo tank'tan uzaklastirilirak kompakt
tesisteki, entegre yag ayristiricisina gonderilir.
Boylelikle ayristirilan yaglar ve diger sivi haldeki
yag muadili kirler atik yag toplama kabinda
toplanirken, temizlenmis sivi medyumda, depo
tanka geri pompalanir.

Uygulama prosesinde, sadece buharlasma,
aerosol olusumu ve damlama tasima nedeniyle

Yikama-Yagalma Blgesi/Holu. Biyik bir katlanir perde kapi, Yizey-
Islem-Merkezinin geri kalan bélgelerini, Temzileme-Bélgesinden
ayi. Yerdeki, izeri agir yik tasiyabilir izgaralarla 6rtili kanalet;
atk sivmin, orada toplanarak, icerisinde bir kuyu ve dalgic pompa
olan toplama havuzuna akmasmi saglar. Atk swi, tekrar kullanim
icin geri kazanm sistemine pompalanir.

sivi kaybr olur. Bir doluluk dlg¢me, denetleme
sensord tarafindan, tanktaki seviye, doluluk orani
devamli olarak olculerek denetlenir. Sistem
tarafindan gerekliligi tesbit edilen oranlarda, taze,
temiz proses suyu ve ozel bir dozaj dizenedi
tarafindan da temizleme konsantrati, dizenli ve
tam otomatik olarak sisteme ilave edilir. Yogun
bir uygulama durumunda ve yapilan on tahmin
hesabina gore %2 - %3 oranindaki ginlik medyum
kaybi ve bunun devamli yenilenmesi,
tazelenmesiyle (‘Refreshing Effect], depo
tankindaki su ile derisik olan temizleme
medyumunun 33 ile 50 gun dayanacagi ve sonra
tamamen yenilenmesi gerektigi hesaplanmistir.
Boylelikle temizleme medyumunun, en Ust
dizeydeki bir temizleme kalitesini, birkac¢ ay
koruyacagi tahmin edilmistir. Uygulamada ise, bu
tahminlerin en kotd durum olarak (" worst case)
dogrulugu, kanitlamistir.

Debi Artti...

RECKERS Makine dreticisinde, o zamana kadar
Bakim-Onarim boliminde konuslandirilmis olan,
fonksiyonu yeterince denenmemis ve tam kapasite
ile kullanilmayan bir klasik kicuk parca temizleme
birimi, yeni yapilan Yizey Temizleme Merkezine
tasinarak oradaki yeni temizleme sistemine paralel
olarak prosese dahil edilmistir. Tahmin ve teorik
olarak hesap edilenin dtesinde, debi artirimi
saglanmistir.  Artik, kidcik makine ve tesis
parcalari, diger islemlere ve proseslere paralel
olarak konuslandirilmis olan, kicik parca
temizleme biriminde temizlenmektedir. Bu eski
klcUk parca temizleme birimi de, elde edilen cok
olumlu sonuglar sonrasinda, ayni tek medyumla
donatilmis ve devreye alinmistir. Boylelikle tesisin
tamami, kanunen hicbir kayit, izin ve denetim
gerektirmeyen, ayni temizleme drinleriyle
calismaktadir.

REKERS Sirketinde, boyalarin ylizeye yapisma
derece ve kaliteleri; "Kafes Kesme" [DIN/TS EN
ISO 2909, Nominal: 0 -1) ve "Olciim Miirekkebi",
testleriyle degerlendirilmekte. Ancak bu, her iki
testin de, boyalarin yapisma ve uzun omurlulugu
hakkinda sadece sinirli ve sadece kalitatif bir
sonuc verdigini de bilmek gerekir. Tensid
Temizleyiciyle, ulasilan Yizey Gerilimi: genellikle
44 - 46 [ImN/m] degerleri mertebesindedir.
Deneylerin karsilastirmali sonucglarindan elde
edilen; boyanin yuzeye, yapismasinin mikemmel
ve daimi oldugudur.
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