 KUMLAMA - BLASTING

Borularin Saniyelik Periyodik-istasyon-

Zamaninda (Takt-Zamani) Kumlanmalari
While Blasting of Pipes Second Period and Duration Time

ULf KAPITZA - Pazarlama ve Servis Midiird, AGTOS GmbH (Emsdetten / D),
M. Bahattin SENKOK - Gen. Md. (Teknik ve Satis), StYuTek Ltd. Sti. (izmir/ TR),
Rezzan OZKOK-SABUNCU - Gen. Md. (Prosesler), SuYuTek Ltd. Sti. (izmir/ TR),

Burada ki uygulama orneginde; springler denen yangin sondiirme tesislerinde kullanilacak borular
ve onlarin kumlanmasidir. Caplari 114 - 219mm arasinda degisen bu borularin, kaynak oncesi dis
yiizeylerinin temizlenmesi ve sikistirilmasi (Shot cleaning & peening) gerekmektedir. Kumlama
islemi sonrasindaysa, iclerinde hic bir sekilde ne asindirici, ne de kumlama tozunun kalmamasi

istenmektedir.

rta, buyuk, dev dlcekli projelerde, danisma
O hizmetlerinden, montaja kadar komple

yangin sondirme sistemleri, sprinkler
tesisleri sunan Alman sirketi "CALANBAU
Brandschutzanlagen GmbH", bu uygulamada
kullanilacak icerisinde daima basincli su olan bu
borulardan cok yiksek ozellikler beklemektedir.

Ozel nitelikli borularin Gretimi icin kurulan,
Iki adet AGTOS Kumlama tesisi, cesitli caplara
sahip borularin otomatik olarak kumlanarak
temizlenmesini saglamaktadir.

Pek cok is yerinde, yapida, yangina karsi
alinmasi gereken yararli tedbirlere hakettigi
onemin verilmedigini, ihmal edildigini, ne yazik ki
biliriz! Yangindan sonra da, ortaya atilan "Neden
daha guvenilir sistemlerin kurulmadigi, neden
yeterince tedbirin alinmadigi..” sorulari,
tesbitleriyse, alisilmamasi gereken ama bildik,
davranis orneklerindendir. Halbuki ginimuzde
teknolojiler ve teknik, zannettigimizden de fazla

tirde, efektif koruyucu alternatifleri sunmaktadir.
Modern yangindan korunma tesisleri, ekonomik
var olusumuzu tehdit eden, bu konudaki pek cok
riske karsi bizleri koruyabilmektedir. CALANBAU;
sprinkler tesisleri, su puskurtmeli ve/veya basmall
sondurme tesisleri, koptk puskirtmeli sondirme
tesisleri, Argon ve/veya C0O,-Gazli sondirme
tesisleri, yangin ihbar ve muhbir sistemleri, hidrant
sistemleri ve tesisleri gibi, konvensiyonel sprinkler
tesislerinden, cok 0zel spesifik ¢oziimlere kadar
tum alternatifleri tek bir elden sunan sirketlerden
birisidir.

Bu tesislerde kullanilan borularin, yanginda
ortaya ¢ikan isiya, daimi su basincina ve gesitli
teknik nedenlerle ortaya c¢ikacak su basinci
dalgalanmasina, su basmasi, su borusu patlamasi
gibi olasi kazalara ve olasi yanlis insaat malzemesi
kullanilmasina ragmen korozyona karsi, (...v.b.
gibi sert hatta bazen de birbiriyle celisen istemlere
karsi) binanin 6mri boyunca, dayanikli olmasi
beklenir. Bu istemlere ,ekonomik kabul edilebilir
cercevede yanit verebilmenin
teknolojik temel sartlarindan
birisi de, uygun "Ylzey Hazirlama
ve Isleme Teknikleri" ve bunlarin
kusursuz uygulanmasidir.

islem Akisi:

Cesitli caplarda (33
219mm) karisik ve gruplar
halinde kesimden gelen

o w Tirbind-Kontied- Tt Tip-Kumiama Makinesi
Lo wmm Basinghi-Havab-Kumilama-Tesisi
- : Taz Ofeme Dizened
T e Konveyor Sistemnleri
S Ufleme Kargiss Arabast
= - glenocek Pargalar
L mem Ses Yaltimu

—t ~  borularin Uretim akisinda
- kaynakli birlestirme ve diger
entegrasyon islemleri oncesinde
kumlanmasi ve sonrasinda diger
ylzey islemlerine tabi tutulmasi

Cesitli caplardaki borularm icinin ve dismin kumlanacagi bir kumlama hath. (AGT0S).
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gerekmektedir. CALANBAU uzun arastirmalar ve
karsilastirmalar sonunda, Uretim hattina tam
entegre ve %100 otomatik calisacak bir Kumlama-
Tesisinin yapimi icin, innovatif sistemleriyle son
yillarda, 75 yillik deneyimi, yepyeni bir marka ve
iIsimle piyasaya sunarak hakli bir ine kavusan
AGTOS GmbH' yi secmis ve siparisini vermistir.
Bu siparis cercevesinde,
sunucu ylizey islemleri icin en
efektif ve ekonomik Uretim
konseptlerini karsilastirarak,
ekonomik bakimdan da en
uygun olan, en modern
konsepti, tim dretime onun
bir parcasi olarak entegre
ederek gerceklestirmeyi
Ustlenmistir.

Bu konsepte, yluzey islem
istasyonuna gelen cesitli boru
gruplarr yigintisi, once, bir
yildiz tekerlek vasitasiyla
otomatik olarak ayiklanip, -
teklesirlerek otomatikman [&
Diabolo-Konveyor Unitesine
surdlurler. Diabolo-
Konveydrde, borular bir
taraftan boylamasina
kumlama makinesine
tasinirken, ayni zamanda da
kendi uzun eksenleri etrafinda
bir rotasyon/dénme
hareketine ugrarlar. Bu
islemnde hem strim hizi, hem
de donme hizi, 5 - 17
[m/dakikal arasinda
kademesiz olarak
ayarlanabilir. Kumlama
makinesinin
cehennemliginde, borularin
kendi ekseni etrafinda
donmesi, ylizeyin homojen
olarak islenebilmesi acisindan
cok onemli bir parametredir.
Makineye surilen borular,
makinenin cehennemlik
girisindeki bir sensor
perdesine ulastiklari anda, verilen impuls,
otomatikman turbinlere kum akisini saglayan 6zel
midye-vanayi acar. Boylece donmekte olan yuksek
performans turbinlerinin asindiriclyr savurmaya
baslamasi saglanir. Buylk tesislerde enerji
tasarrufu saglayabilmek amaciyla, AGTOS yiksek
performans turbinleri sadece parca girisinde

Kumlama makinesinin, dis yizeyleri kumlama
nitesinin makine & kumanda tablosu (Calanbau)

Dis yiizeylerin kumlanmasinda Diabolo-Rulo-Konveyér
sistemiborularm giivenle dgnmesini ve ileri
siiriilmesini saglar-(Calanbau) -

devreye sokulur ve cehennemligin terkiyle de,
tamamen devreden cikar. Ama cok kicik olan
istasyonlarda ve kisa islem zamanlarticin, kontini
proses nedeniyle, yiksek performans turbinlerinin
devreden cikmalari yerine, parcadan - parcaya
sadece asindirici akisinin kesintisi tercih edilmistir.
Bu isletme seklinde, tesisin asinmaya maruz olan
unitelerinin ve parcalarinin
asinmasi da minimize
edilerek, bu parcalarin
omdirleri uzatilmaktadir.
Makinenin islem ve
ekonomiklik sidreleri
uzatilirken, amortisman
siresinin kisaltilmasina
oldukga buyuk katkida
bulunulmaktadir. Asindiricinin
(kumlama maddesi), asiri
asindirma etkisi nedeniyle,
Agtos'un kumlama
makinelerinde cehennemlik
bolgesinin ici, asinmaya karsi
ozellikle dayanikli, kolay
degistirilebilir ilave zirh
plakalariyla donatilmislardir.

Misterinin istedigi
sartlardan birisi de, makinenin
calismasini ve islem siresini
olumsuz etkilemeden,
kumlanmis borularin
icerisinde kalan asindiricilarin
bosaltilmis, i¢c ylzeyin
asindiricr ve tozdan
temizlenmis olmasiydi.
Kumlama islemi bitip,
cehennemlik agzindan c¢ikan
borular, cikis savagi bolgesine
ulastiklarinda, belirli bir
pozisyonda handling duzeneqgi
tarafindan kavranarak, tek
ucundan havaya kaldirilarak,
icindeki asindiricinin disariya
akmasi saglanir, arkasindan
bir meme vasitasiyla havadaki
uctan iceriye basincli hava
darbesi verilerek boru
icerisindeki arta kalan asindiricilarin ve tozlarinda
disari uflenerek atilmasi saglanir. Akan ve atilan
asindiricilar, cikis savaginin altindaki huni
yardimiyla toplanarak, bunkere, oradan
ayristirma/seperator Unitesine, ayristirma islemi
sonrasinda da geri kullanim icin siloya tasinir.
Kumlanmis ve asindiricidan kurtarilmis,
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temizlenmis boru, yan kapagin acilmasiyla c¢ikis
savagindan disarilya tasinarak, orada daha once
kumlanmis olan borularin bulundugu
tamponda/ara depoda (buffer/puffer) istiflenir.
Tdm bu islemler esnasinda cehennemlikte, bir
sonraki boru(lar) kumlanmaktadir.

Kumlama ve temizlenme islemleri
tamamlanan borular, otomatik olarak cifler
halinde, bir sonrakiadimdaki, otomatik kaynak
robotuna, kaynak islemi yapilmak Uzere
strultrler.

Kumlama-islemi; En Ust Seviyede

Kumlama makinesinin tim gdvdesi asinmaya
mukavim Mangan celiginden yapilmistir.
Makinenin
cehennemlik ve turbin-
makine govdesi
savurma agizlari,
arayiz ve baglantilar,
asinmaya karsi asiri
mukavim, 6zel mangan
celigi zirh plakalariyla
kaplanmistir.

Makinenin kalbini
Yiksek-Performans-
TUrbinleri
olusturmaktadir.
Piyasadaki, taninmis
markalar da dahil,
makinelerde genellikle
iki diskli turbinler
kullanilmaktadir.
AGTOS tarafindan yeni gelistirilmis "Yiksek-
Performans-Turbinlerindeyse”, sadece tek disk
bulunmaktadir. Boylelikle iki diskli tirbinlerde
bulunan ve diskleri birbirine baglayan mesafe
burclari ve bunlarin sebep oldugu tirbilans ve
bu nedenle olusan performans kaybi da ortadan
kaldirilmistir. Gene boylelikle asinma parcalarinin
sayisl azaltilmis ve bakim-onarim, yedek parca
masraflari da azaltilmistir. Turbin paletleri sayisi
ise, alisilagelmis sekiz adet yerine alti adete
dustrilmistir. iki asinma palet plakasi yerini,
asinmaya karsi asiri direncli, yekpare tek bir palet
almistir. Tim bu degisiklikler sonucunda, patentli
AGTOS Yiksek-Performans-Turbini, rakiplerine
karsi, ayni gic (Ampere) cekiminde, %20 daha
fazla asindirici savurarak, cift diskli rakiplerine
karsi verimliligini kanitlamaktadir.

CALANBAU Sirketi tretim mudurd Bay Orjan
Jerehed: “Isin basindan itibaren Yizey-Hazirlama
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Calanbau Sirketinde, kumlama dncesi, demet halindeki
borulan ayristrma istasyonu.

ve Islem Unitesinin, isletmemizin is akisina
kusursuz uyum saglamasina ozellikle blylk onem
verdik. Gerceklestirilen sistemin, parca
transportundan ve kumlama tekniginden cok
memnunuz. Bekledigimizden de iyi bir sonuca
ulastik.”

Turbinler tarafindan savrulan asindirici,
parcanin kumlanmasindan sonra, huni tarafindan,
alttaki spiral konveyor vasitasiyla kepceli yassi
kayls tarafindan makinenin dstinde
konuslandirilmis olan ayristiriciya tasinir. Orada
kir, pis ve kiriklardan ayristirilan, temizlenmis
asindirici tekrar siloya, ve oradan da Yuksek-
Performans-Turbinlerine geri gonderilir.
Makinenin icerisinde tam bir sirkulasyon saglanir.

innovatif Filtre

Tesisi

AGTOS tarafindan
yeni gelistirilen bir
Kartuslu-Filtre-Tesisi,
makinenin bir diger
yeniligi,onun
ozelligidir. Filtre-
Tesisinde, filtre
kartuslari, "Jet” tabir
edilen, basincli hava
darbeleriyle otomatik
ve devamli temizlenir.
Kartuslardan dokdlen
toz, alttaki huni
konstruksiyon
yardimiyla, huninin
altindaki, kolaylikla degistirilebilen toz torbasinda
birikir. Filtre-Kartuslari, cekmeceye benzer bir
mekanizma sayesinde makinenin disina cekilerek,
cok cabuk ve kolayca degistirilebilir. Kartus-
Filtrelerin konik yapidadir. Bu nedenle, cok daha
dusutk hava basinciyla olusturulan jet vasitasiyla,
kartuslarin ylzeylerinde biriken tozlardan, cok
daha iyl temizlebilmektedir. Yeni sistem
sayesinde,dUsUk basincli hava kartus govdesini
yipratmamakta, komple Filtre-Kartus seti yerine,
sadece filtre kagidi [(veya Polyester]
degistirilmekte, boylelikle imha ve yedek parca
masraflarida minimize edilmis olmaktadir.

CALANBAU Sirketi, tdretiminde Agtos’'un
kumlama makinesini kullandigr icin, zaten
taninmis ve kabul goren kalitesini ve kalite
sabitesini daha da artirmis bulunmaktadir. Ancak
sirketin en blyuk dilegi, sistemlerinin, asla
kullanilmasina gerek kalmamasidir.



