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B Pratik-Application Case .

Cok Agir Parcalarin Boyanmasi icin En Modern Tesis Teknigi
Teleskopik - Kabinler’

Modern Technic For Painting Very Heavy Parts

‘Telescopic - Cabinets’
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lmanya'nin taninmis makine Uretici
A sirketlerinden olan "Josef Leicht

Maschinenbau” sirketinde ¢ok kisa bir
siire 6nce yeni bir "Yiizey Hazirlama, islem ve
Tamamlama Merkezi" (kisaca "Yizey Islem
Markezi") devreye alindi.

Takim tezgahlari kaidesi ve govdesi, prezisyon
parcalari, kaynakli yapr guruplari/konstriksiyonlar
ve/veya sabit/stasyoner dizel motorlarin motor
bloklari, govdeleri, kaideleri gibi, 80 tona kadar
agirtigr olan, imalat ve mekanik islem (talas
kaldirmali) sonrasi, 6nce yikanip yagi alinmakta,
ardindan da boyanmakta ve kurutulmaktadir. Bu
islemlericin gereken, onhazirlik [ylkama-yagalmal,
boyama teknikleri ve tesisleri, bransinda innovatif
teknikleriyle Unli, Alman "SLF
Oberflaechentechnik GmbH" sirketince
kurulmustur.

isleme tabi tutulacak parcalar, istemler ve
sorunlarin coziim yollari:
Esnek Kabinler Konsepti

Isletme ici transport ve handling (Lojistik]: Yiizey
islemlerine tabi tutulacak parcalarin asiri farkl,
engel teskil edici boyutlari ve buyik agirtiklari
nedeniyle, hol icerisindeki tasinmalari minimize
edilmeliydi. Kacinilmaz tasima islemleri ise; en
makul olan sekilde, holde kurulu olan kopru vincler
vasitasiyla yapilmaliydi. Tasima mesafeleri en kisa
sekilde ve en az zaman alacak sekilde
gerceklesmelidir (tali zamanlarin optimizasyonu).

Yer sorunu: Kurulu fabrika dizeni bozulmadan,
yeni insa edilmis, mevcut holler mimkdin olabilen
en efektif ve tasarruflu sekilde kullanilmali,
tasinmazlarin, yapilarin amortisman sireleri,
kurulu ve kurulacak olan tesisler ve sistemler
tarafindan asla olumsuz etkilenmemeliydi.

Yiizey islem ve Kumlama Dergisi
Surface Finishing & Blasting News

Cevre ve calisanlarin saglig: Kurulacak tesisler,
1999 yilinda degisen, oldukca sertlesen yeni AB
direktifleri (1999/13/EU - AB) ve bunu baz alarak
uyarlanmis yeni cevre, fauna, biyotop, tim canlilar
ve insanlar icin getirilen koruyucu tedbirleri iceren
kanunlar, yonetmelikler ve standartlarin
istemlerine yanit verebilmeliydi. Standartlarin da
otesinde, mumkin olan ¢cevreye en uyumlu, en
tasarruf saglar teknik ve teknolojiler, en efektif
sekilde gerceklestirilebilmeliydi. Bu baglamda
atik olarak boya camuru asla istenmeyen, bunun
yerine normal ¢op olarak imha edilebilen kuru
boya atiklari (3-Boyutlu molekiler ag olusumunu
tamamen tamamlamis) tercih edilmeli, atik miktari
minimumla sinirlanmaliydi. Atik tutma ve
ayristirma sistemleri mimkin olan en c¢evreci
oranda gerceklestirilmeliydi.

Imaj ve reklam: Cevreye en iyi uygunluk isteminin,
ayni zamanda ikincil efekt olarakta sirket icin
olumlu bir imaj yaratabilmesi, bunun bir reklam
araci olarak kullanilabilmesi de ozellikle arzu
edilen bir noktaydi.

Kalite istemi: Sirketin kendi kalite felsefesine,
anlayisina uygun olarak en Ust kalite duzeyine
ulasilmasi, musteri istemlerinin de Otesine
gecilmesi, standartlarin sart kostugu dizeyin
sorunsuzca en alt sinir olarak her zaman ve en
kotl sartlarda bile gerceklestirilebilmesi
(repredise), olmazsa olmaz istemdi.

Ekonomiklik: Bu istemler yerine getirilirken, en
azindan yatirimin makul miktari, hatta ondan daha
da onemlisi; en uygun, en ekonomik isletme
maliyeti, en kisa amortisman siresi, en optimal
toplam verimlilik ve en Ust dizeyde karlilik, genel
ve olmazsa, olmazi olusturan istemdi.
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Genel olarak, Sartnamede/istem
Spesifikasyonunda (Requirement Spesificatin/
Anforderungsspezifikation) verilen istemleri,
arzulari bu sekilde 6zetlemek mumkunddr.

Genel tiretim sirasinin ve "Yizey-Hazirlama-isleme
ve Tamamlama” islemleri sirasiyla:

- sac ve diger metal aksamin (profiller vs.), dokim
metal parcalarin 6nce kumlanmasi,

- kaynakli ve diger tretim teknikleriyle entegre
edilerek konstruksiyonun olusturulmasi,
- mekanik islemlerin (talas kaldirma vs.]
gerceklestirilerek parcanin tamamlanmasi,
- parcanin yikanarak, ylkama-yagalma isleminin
gerceklestirilmesi,

- yerine gore mastikleme, zimpara ve tekrar
mastikleme + astar- + arakat ve sonkat boyama
ve kurutma islemlerinin gerceklestirilmesi
olarak dzetlenebilir.

Yikama ve Yagalma

Fabrika holu icerisindeki parca transportu kopri
vincle gerceklestirilmektedir. Parcalarin ara
islemler icin tasinmasindan mimkin oldugunca
kacinilmistir. Cogu islem bir tasimaya gerek
kalmaksizin konuslandiklari yerde gerekli
islemlere tabi tutulmaktadir.

Teleskop kabin ve
treme uygulamasi

Parca cesitliligi ve farklliklari, asiri agirtiklari (80
ton'a kadar) nedenlerinin yani sira, ylzey islemine
tabi tutulacak parcalarin yikama ve yagalma islemi
icin, gerekli "Onhazirlik-Kabini'ne" nakli sorunu
da, SLF tarafindan, bu islem icin gerekli kabin
tipinin, sabit olmasi yerine, bu kabinin
teleskoplanabilir olmasiyla ¢ozilmustir (* patentli
SLF-Teleskopik-Kabini). Holdeki yikama yerine
getirilen parca, kenarda kapali halde 4m uzunluga
sahip, Teleskopik-Kabinin komple acilmasiyla
olusan 12,5m’lik Yikama-Yagalma-Kabininin icinde
kalmaktadir. Kabinin acilmasini takiben, alin
tarafinda son teleskopik elementteki Lamelli-
Kepenk-Kapi (RollerDoor) kapanmaktadir.
Boylelikle olusan kapali kabinde, basincli ve/veya
asiri basincli suyla yapilacak ylkama ve yagalma
islemi gerceklestirilmektedir. Yikama-Yagalma
islemi esnasindaki kac¢inilmaz yogun buhar
olusumuysa, kabine entegre gucld bir
emme/aspirasyon sistemince emilmekte, sivi
zerrekciklerinden arindirildiktan sonra cati
tizerinden disari verilmektedir. Uretim holiinin
icerisinde yeralan kabinin mikemmel
konstriksiyonu ve 6zel havalandirma sisteminin
yani sira, kabin icerisinde hiikim siren sabit bir
alcak basinc, kabin disina su buhari ve aerosol
kacmasina kesinlikle engel olmaktadir.




BOYAMA - PAINTING

Yikama-Yagalma teknigi icin, SLF tarafindan,
"Extreme” isimli yikama ve yagalma sivisinin
(medyum) dizenli (kontind) olarak temizlendigi
ve geri kazanildigi, kapali, sirkilasyon sistemiyle
calisan, basincli su puskirtme teknolojisi
sunulmustur. Boylelikle suyun ve kimyasalin
sarfiyati, glincel teknikle ulasilabilecek en asgari
(minimum]) dizeye dusurilmustir. En iyi
yikama/yikama-yagalma sonucunun kacinilmazi
olan, medyumun isitilmasiyla da, ayni zamanda
islak parcalarin islem esnasinda isinmalariyla cok
daha c¢abuk kurumalari saglanmistir.
Uygulamadaki 6zel yikama-yagalma kimyasali
("Etreme") sayesinde, durulama n
suyuyla yikamaya hi¢ gereksinim
duymayan, 1-kademeli bir tesisin
gerceklestirilmesi mumkin
olmustur. Tek/1-kademeli sistemin
en onemli avantajlarindan birisi, bir
sonraki banyolara, prosese,
damlama suyunun tasinmasi gibi
bir sorunun tamamen ortadan
kalkmasidir. Boylelikle bir taraftan
kullanilan proses medyumunun
omru uzatilirken, diger taraftan su
ve kimyasal kullanimi bir kez daha
azaltilmis olmaktadir. %100
Sirkulasyonlu sistemdeki tek su
kaybi; buharlasma ve aerosol'lerle
olan kayiplardir. Dolayisiyla sistem %95-98
oranlarinda su tasarrufuyla ve olabilecek en distk
oranda kimyasal kullanimiyla c¢alismaktadir.
Burada kullanilan kimyasal "EXTREME" ise; %100
cevreye uyumlu, biyolojik olarak %100 geri
donusebilir, zehirsiz, cevreye %100 uyumlu, ilave
antikorozif inhibitérlerle gecici/temporer olarak
ta korozyondan koruma etkisi olan, yanmaz,
kokusuzdur. Bir baska cok biyuk avataj: klasik
sistemlerde ozellikle damlacik tasinmasi ve
durlama suyu nedeniyle ortaya ¢ikan; atik su
aritmasi prosesine burada hi¢ gereksinim
duyulmamasidir.

Etki prensibi: yaglari ve kirleri cozuculukle degil,
asiri penetrasyon [(kir ile ana tasiyici
madde/substrat arasina girerek, onu ylizeyden
ayririp, sonraki tazzikli su sttununun kinetik

enerjisiyle ylizeyden uzaklastirilmasi) etkisi
seklindedir.

Yiizey islem ve Kumlama Dergisi
Surface Finishing & Blasting News

"= Burada aktarilan fesisin en
dnemli 6zelligi; hemen
hemen ayni yatnm
miktaryla, gincel feknik ve
teknolojiler sayesinde cok
daha ekonomik, ¢ok daha
efektif, cok daha dayanikl,
kullanish ve cevreye uyumlu
olmasidr.

Parcanin yikama-yagalma islemi sonrasi, acik
olan teleskopik kabin, tekrar kapanarak park
pozisyonuna cekilmektedir.

Boyama

Uretim holiiniin icerisinde, acik mekanda
yapilabilen "Boyama” islemi:

Yikanmis, yagi alinarak temizlenen parca, hol vingi
vasitasiyla, gene SLF tarafindan kurulan, branstaki
en modern, patentli SLF-Teknolojilerinden birisi
olan "Acik-Alan-Boyama-Yerine" tasinmaktadir.
Bu yerde, hi¢ bir kabine gereksinim kalmaksizin,
hol icerisinde parcalar boyanmaktadir. Bu SLF-
Teknolojisinde, 20m
yukseklige kadar, ustte
konuslandirilabilen, dzel
olarak gelistirilmis "Uzun-
Menzilli-Uflec-Memeler”
tarafindan, boyanacak
parcanin ylzeyinin dstine
isititmis (Su-Bazli boya
uygulamalarinda
sartlandirilmis) hava situnu
yonlendirilmektedir.
Boyama islemi esnasinda
olusan israf, kacak boya
sttunu "Overspray”, hava
sUtunu tarafindan asagiya
striklenmekte ve emme
deliklerinden, mazgallarindan emilerek, ortamdan
guvenle uzaklastirilmaktadir. Emilen atik havadaki
boya parcaciklarinin ¢ok blyik bir kismi (%70,
once bir Carpma-Ayristirici (Impact-Seperator/
Prallabscheider) tarafindan kurumus boya tozu
olarak tutulmakta, geri kalan (%30) kisimsa,
merkezi kaset filtre sistemince tutularak, atik
hava, tim gincel AB cevre standartlarina,
kanunlarina, sartnamelerde sart kosulan sinir
degerlerin de oldukca altinda kalacak sekilde
temizlenerek (cesitli tarafsiz enstitiisyonlarca
(TUV vs.) defalarca kanitlanmis ve
sertifikalanmistir], disariya eksoz edilmektedir.

Kurutma

Boyama isleminin gerceklestirildigi, acik bir mekan
olan holde, acikta sicak havayla kurutma islemi
yapilamayacagi icin, burada da, SLF'in patentine
sahip oldugu, teleskoplanabilir bir Kurutma-Kabini
kurulmustur. Acikta uygulanan boyama islemi
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sonrasl, kapali haldeki teleskopik Kurutma-Kabini,
kurutulacak parcanin Uzerine acilmakta, lamelli-
kepenk-kapi (Roller door/Rolltore) kapanarak
kurutma islemi baslatilmaktadir.

Bu islem icin henlz yeni boyanmis olan parcanin
Uzerindekiyas boya, T=60 C sicaklikta, daimi hava
sirkulasyonuyla kurutulmaktadir. Bu islem iginse,
gene "Acik-Alan-Boyama-Yeri* icin hava hazirlayan
ayni havalandirma Unitesi devreye girmektedir.
Dolayisiyla sistemin destek uniteleri birden fazla
gorevi Ustlenerek, hem yatirim masrafindan, hem
de isletme masraflarindan tasarruf
saglanmaktadir. Sistem daimi sirkulasyon
prensibine gore calismakta, kurutma havasindaki
solvent buhariyla doymus atik hava devamli olarak
solventinden ayristirilarak, filtrasyon sonu buyuk
bir kismi devri daimde, kigik bir kismi ise atik
hava olarak eksoz edilmektedir. Eksoz edilen atik
havanin yerine ise, taze hava sunulmaktadir.
Sistem, tam otomatik olarak calismakta, bir
PLC/SPS sitemi tarafindan tamamen
denetlenmekte, kontrol edilmekte ve
yonetilmektedir. Kullanilacak boya cinsleri, parca
ozellikleri, olusturulan bir veri bankasinda
toplanmakta, sisteme sadece program numarasi
verilerek tim proses reprodise, yani daima ayni
sonucla tekrarlanabilir durumda calismaktadir.

Boyama ve Kurutma islemi icin “Kombi-Kabin™
"Acik-Alan-Boyama-Yerine” paralel, ama ondan
bagimsiz, klclk parcalar icinse; sabit
konuslandirilmis bir kiicik parca boyama sistemi
kurulmustur. Bu sistemde tim boyama ve
kurutma islemleri, bir Kombi-Kabin icerisinde
gerceklestirilmektedir. Kombi-Kabin yukarida

aktarilan teknolojilerle donatilmis, ayni 6zellikleri
ve benzer avantajlari sunmaktadir.

Extreme-Basingli Su-
Makine odasi

Bu tip sistemler; Ureticinin sirtindaki, ne yazikki
ulkemizde pek dikkat edilmeyen, mamut masraf
hanesiolan isletme-maliyeti genel masraflarindan
olan enerji giderlerinden %50 - 70 oranlarinda,
hatiri sayilir miktarlari olusturan bakim/bakim-
onarim masraflarindan %70 - 90 oranlarinda,
degisken olan, cevre koruma kurallari
kapsamindaki giderlerdense, hatiri sayili oranda
(tesis doluluk orani, kullanilan maddeler,... pek
cok faktore bagimlidir) ve daha bazi diger masraf
hanelerinden tasarruf saglamaktadir. Dolayisiyla
amortisman sureleri, SLF tarafindan da hala daha
sunulan, alternatifi klasik tekniklere karsilik en
kisa olanidir.

Sonuc olarak:

Burada aktarilan tesisin ve olusturan parcalarin,
kisimlarin en cazip yani; hemen hemen ayni yatirm
miktariyla, glincel teknik ve teknolojiler sayesinde,
hem cok daha ekonomik, hem de cok daha efektif,
cok daha dayanikli, kullanisli ve ¢evreye en uyumlu
bir tesisin gerceklestirilebilmesidir. Bu sistemler
sadece amortisman slresinin hatiri sayilir oranda
kisalmasini saglamakla kalmamakta, amortisman
siiresi sonrasinda da, "sonrasi icin sifir yatirm
aktarim payiyla”, isletme masraflarindan sagladig
olaganusti tasarrufla da isleticiye ilave para
kazandirabilmektedir.

Cevre acisindansa: sadece su andaki giincel AB
sartlarina, standartlarina uyumlu, hatta elde edilen
olagan ustu atik degerleriyle, onimuzdeki
dénemlerde olasi degisimlerin getirecegi limit/sinir
degerlerine bile uyarli oldugu, tarafsiz uzmanlarca
tahmin (6r.: TUV) ve iddia (6r.: IKON e.V.)
edilmektedir.
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