Kumlama ile Titanyum
Dokum Kaliplarin Etkili Temizligi
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ek raylivinci olan ismarlama olarak Uretilen
bilyeli kumlama makinesi yluksek Uretim
esnekligi sunuyor

j

Yuksek dretim hacimleri ve kalite gereksinimleri
Doncasters Settas'i yeni kalip sokme bilyeli
kumlama sistemine yatirim yapmaya yoneltti.
Rosler Oberflachentechnik bu dokimhane
uygulamasi icin dzellikle tasarlanmis ismarlama
tek rayli kumlama sistemiicin cok cesitli, komplike
titanyum hassas kum dokimu icin musteri
spesifikasyonlarini karsiliyor. Makine ylksek
esneklik, optimum asinma koruma, etkili kumlama
asindirici geri kazanim sistemi ve yiksek kum
tasima orani. Butun bu ozellikler kalip sokme
maliyetini distirmeye ve makinenin ¢alisma
omrinu artirmaya yardimeci oldu.

Yeni kalip femizleme sisteminde tim kahrfu dskimde herhangi bir
hasar olusturmadan ince ve kalin kesitli bilesenlere kum yapismasinin
hemen hemen yiizde 100"Gni alabilmektedir.
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Doncasters 1778 yilinda Sheffield, ingiltere'de
kuruldu. Bugiin grubun ingiltere, Avrupa, A.B.D.,
Cin, Meksika'da cesitli sektorlerde alt kuruluslar
var. Doncasters havacilik endustrisi, endustriyel
gaz turbinleri Gretimi, otomotiv endistrisi (Formula
T motoryarisl, digerlerinin arasinda) ve petrokimya
pazarl i¢in hassas bilesenler ve donanimlarin lider
ureticisi. Grup sekillendirilmesi ve
bicimlendirilmesi zor olan metal ve alasimlarin
islenmesinde uzmanlasmis durumda. Bu
uzmanlasma, titanyum ve cesitli tipte titanyum
alasimlarini iceriyor. Belcikali alt kurulus
Doncasters Settas S.A. VAC ergitme firini isletiyor
ve yiksek kalitede hassas kum ve hassas dokim
dretmek icin santriftij dokdm sistemiyle santrifijlu
dokum kullaniyor. Diger taraftan musteri Settas
yontemiyle verilen mikemmel mekanik
ozelliklerden (dévmede elde edilenlere benzer)
ve sirketin cesitli kalite sertifikalarindan
faydalaniyor.(ISO 9001, 1SO 9100, Nadcap, 1SO
14001, PED, ADWO, NORSOK M650R2].
Formula 1'deki faaliyetlerinden dolayl Settas
kompleks prototip bilesenlerini ¢cok kisa teslim
zamaninda gelistirmeyi saglayan hizli
prototiplemede uzmanlasti. Titanyum hassas
dokimleri 120kg (265 Ibs) agirligina kadar ve kum
dokimu 400kg (882 Ibs) agirligin kadar olabilir.

Kalip Sokme icin Bilyeli Kumlamanin Kullanimi
Diisiik Maliyetle Yiiksek Kalite Sagliyor
Doncasters Settas tarafindan uretilen hassas ve
dogru kum dokidm ytksek kalite ve hassaslikta
olmalidir. Kalite kalip sokme bilyeli kumlama
prosesiyle elde edilemez. Ayni zamanda bilyeli
kumlama prosesi iyi fiyatlandirilmis olmali. Daha
yUksek uretim kapasitesi talebiyle beraber bu
gereksinimler var olan bilyeli kumlama
makineleriyle karsilanamiyordu ve Doncasters
Settas yeni bir sisteme yatirim yapti. Sirket ¢ozim
icin Hollanda'daki Rosler de dahil bircok imalatciyla
iletisim kurdu. Doncasters Settas Yonetim Midurd
Axel Luckow yeni bilyeli kumlama ekipmani



gereksinimini: "Yeni makine tim kalipta dokimde
herhangi bir hasar olusturmadan ince ve kalin
kesitli bilesenlere kum yapismasinin hemen hemen
yuzde 100°Und
alabilmeliydi, tercihen
yuksek verimlilik orani
icin bilyeli kumlama

zamaninda. Bundan
baska biz yeni
sistemden yedek

kapasite saglamasini
istedik. Diger bir onemli
durum asinma parcasi
maliyetlerinin
azaltilmasinda yardimci
olan etkili asindirici
lyilestirme sistemiydi.”
diye acikliyor.

Dokimhanelerin
Gereksinimleriyle
Optimal Uyum

Untermerzbach-makine imalatcisi- muhendisleri
tek rayli vinci olan bilyeli kumlama makinesinin
konsept ve tasarimini hazirladilar, model RHBE
20/25. Axel Luckow'a neden Résler'in ¢ozimunu
tercih ettikleri soruldugunda: "Rosler’'in ¢c6zimu
bizleri ikna etti. Makine sadece yiiksek esneklik
saglamiyor, ayni zamanda diger sirketlerin onerdigi
makinelere gore bizim gereksinimlerimize cok
daha uygun.” diyor. Bilyeli kumlama makinesinin
kasasinin boyutlari yaklasik olarak 2600 x 3000 x
2680 mm, [102 x 118 x 106 in], [genislik, ytikseklik,
boy) ve tamami asinmaya direncli manganez
celikten yapilmis. Hava akimina maruz kalan
alanlar asinmaya dayanikliligr ytksek
degistirilebilir dokuim astari ile ilave olarak
korunuyor. Bilyeli kumlama odasi dort adet 280mm
[8 in] capta Hurricane® H 28 tipte ylksek
performansli kumlama carklari ve her biri 15 kW
glcte. Carklar dikey olarak kumlama odasinin
kenar duvarlarina monte ediliyor. Bilyeli kumlama
prosesinin 3 boyutlu canlandirilmis simulasyonu
optimum yerleri ve egim acicini belirlemede
yardimci oldu. Her bir kumlama carki PLC yoluyla
kullanilabiliyor ve boylece kumlama carklari her
tirlu istenen kombinasyonda kullanilabilir.

Bilesene Ozel Programlanabilir Kumlama
Prosesi

DokUm prosesinden sonra ikili tasima arabalar
ile Y-sekilli tek rayli vin¢ 3 tona kadar agirligr olan

Yeni kalip temizleme sisteminde tim kalipta dékimde herhangi bir
hasar olusturmadan ince ve kalin kesitli bir
hemen hemen yiizde 100"ini alabilmektedir.

kum kaliplari bilyeli kumlama haznesine tel
sepetlerde tasir. Sistem PLC cesitli dokimler icin
bircok proses programlari icerir. Ust carktan
baslayarak kalip sokme
prosesi S390 celik bilye
ile belirlenen alanlara
kumlama yaparak tek
carklarla gerceklesir.
Bu proses 4 veya 5
dakika surer. Kumlama
prosesi slresince
dokimler kumlama
carklari Uzerinde
doner. Bu tipteki kalip
sokimu elmanin
soyulmasiyla
karsilastirilabilir. Diger
taraftan bu, parcalarin
hasar gormesini
engeller, kum kalip
kontrolllU bir sekilde alinir ve titanyum
bilesenlerinin sepetten dlismesi onlenir. Diger
taraftan kumlama asindiricilari ve kum sistemde
asindirici ve kumun etkili bir sekilde ayrilmasini
garantiye almaya yardimci olacak sabit bir oranda
tutulur. Doktmler yizde 80-90 oraninda kumdan

esenlere kum yapismasini

Yeni kalip temizleme sisteminde tim kalipta dékimde herhangi
bir hasar olusturmadan ince ve kalin kesitli bilesenlere kum
yapismasinin_hemen hemen yizde 100"ini alabilmektedir.
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ayrildiginda butin kumlama carklari bilesenleri
5 ila 10 dakika kumlayacaktir. Bu herhangi bir
kalinti kumun dokimdeki bosluklardan guvenli
bir sekilde gitmesini garanti altina alir.

Bilyeli kumlama prosesi sirasinda olusan kum
tozu surekli cikarilir. Bu yiksek kumlama

vincli bilyeli kumlama makinesi ¢ift yon tamburlu
manyetik ayirici ile donatildi. Kumlama
asindiricisi/kum karisiminin ince filmi iki manyetik
tambur tzerine yayiliyor. Tambur icinde bulunan
elektro-magnetlerin glcld manyetik kuvveti ferritik
kumlama asindiricilarini kumdan ayirir. Ayrica

asindiricilarini da cekebilen bir hava akimi hizi
gerektirir. Kumlama asindiricilarini tutmak icin
Rosler RHBE 20/25 diisme kutusu ile donatilmistir.

Asindirici Kum Karisiminin Toz Tutucu ile
Baglantili Kapsiillii Titresimli Besleyici ile
Tasinmasi

Doncasters Settas'a verilen RHBE 20/25 bilyeli
kumlama makinesi kumlama asindirici/kumu
karisimini geri dondirmek icin kapall disuk
asinmali titresimli konveyor ile donatildi. Burada
sistemden kum yigini, kaba kirli parcaciklari,
dokim yolu ve besleyiciyi otomatik olarak ayiran
ve desar] eden ayirma elegi de bulunuyor.
Proses sirasinda olusan kuvars tozlari ¢oklu
noktalardan cikarilir- titresimli konveyor, silo-
boylece cevreye herhangi bir toz kacagr olmaz.
Cift filtreli toz tutucu havadaki toz partikulleri
ortadan kaldirir ve temiz havayi cevreye tekrar
sirkdle eder.

Optimum Asindirici lyilestirmesi Asinma ve
Calisma Maliyetlerini Minimize Eder

Blytuk miktarda kumun guvenilir bir sekilde
kumlama asindiricilarindan ayrilmasini garanti
altina almak icin Doncasters Settas'daki tek ray

cift kademeli hava temizleme ayirici mikro-hassas
partikilleri asindiricidan ayirir. Parcalarin
bosaltma/ylkleme cevriminde karisim bypass
ayirict ile temizlenir: Kumlama asindiricisi
depolama haznesinde bulunan 6zel vana kovali
besleyici vasitasiyla manyetik ayiriciya sonra cift
kademeli hava temizleme ayiriciya ve kumlama
asindirici haznesine beslenen ciddi miktarda
kumlama asindiricisini tahliye eder. Bu ozel
asindirici geri dondsim sistemi sayesinde
kumlama asindiricisinda sadece 1 dakikalik kum
kalir ve hem asinma hem de operasyon maliyeti
azalir. Entegre geri besleme sistemi alinan kumu
kum geri dondsum sistemine tasir.

Patlama Korumasi Olmadan Toz islemi
Genelde kumlama asindiricisi/kumu karisimi
islemi olusturuldugunda olan titanyum parcalarin
bilyeli kumlamasinin, aliminyum ve magnezyum
parcalarin prosesinde oldugu gibi ayni patlama
koruma ol¢imune gereksinimi vardir. Rosler
Doncasters Settas'da kalip sokme bilyeli kumlama
prosesi sirasinda olusan tozun patlamasiz
oldugunu gosteren toz analizi yapti. Analiz
Belcikali dokimhaneyi ek yatirim yapmaktan
kurtardi.




