Tablo 2:

Blast Cleaning Uygulamalar1 Uzerine Genel Bilgiler

Tane Boyutlar:

(Muhtemel Karisimlar)

Calisma Karisimi

Tiiketim Degerleri

Degisik gligteki tiirbin motorlarinin 1 saat tam kapasite

Temizlenecek Malzeme Yiizeyi no;;i:al orta ince ayrilan tane caligmalari sovnu(.:u kp cinsinden bilya tﬁket.imleri
Malzeme boyutu boyutu (amper degeri = 380 Volt 'da tam kapasite)
Firlatma hiz1 7 11 15 18 22 37 kW
yaklagik

50-60 m/sn 70-80 m/sn. % % % mm. 14 21 28 35 42 70 Amp.
Celik Dokiim
*Kum giderme temiz, kumsuz 2,0-28mm. | 1,5-2,8 mm. 70 20 - 25 0,4-0,6 - 3,0 4,0 45-5,5 5,0-6,0 | 8,0-10,0
*QOksit giderme temiz,kumsuz veya oksitsiz 2,0-2.8mm. | 1,5-2,8 mm. 60 25-35 0,4-0,6 - 3,0 4,0 45-5,5 5,0-6,0 | 8,0-10,0
Gri dokme demir
*Kum yanmasi temiz, islenmis 2,0-2,8mm. | 1,5-2,8 mm. 70 20 -25 0,5-0,8 - - 4,0-5,0 5,0-6,0 6,0-7,0 | 80-10,0
*Agir kumlu temiz, kumsuz 1,5-2,8mm. | 1,0 - 2,8 mm. 60 25-35 0,5-0,6 2,5-3,5| 3,0-40 1] 40-5,0 5,0-6,0 6,0-7,0 | 80-10,0
*Normal temiz, kumsuz 1,0-22mm. | 0,8 -2,2 mm. 55 30-40 10 0,3-0,5 2,0-2,5 | 20-301] 2,5-3,5 3,5-45 4,5-5,5 -
*Kiigiik parcalar temiz, kumsuz 0,6-1,6 mm. | 0,5-1,2mm. 50 35 10-15 0,2-0,4 1,5-20 | 1,5-2,5] 2,0-3,0 3,0-40 4,0-5,0 -
Temper dokme demir
*Normal temiz, oksitsiz 1,0-2,0 mm. | 0,8 - 1,6 mm. 55 35 10 0,3-0,5 2,0-2,5 | 2,0-301] 2,5-3,5 3,0-4,0 3,5-45 -
*Ince temiz, oksitsiz 0,6 -2,0mm. | 0,5-1,6 mm. 50 35 10-15 0,2-0,3 1,5-2,0 | 1,5-2,5] 2,0-3,0 2,5-35 - -
Agir metal dokiimler temiz, kumsuz 0,6 -1,6 mm. | 0,5-1,2mm. 50 35 10-15 0,2-0,4 1,5-2,5 1 2,0-3,0] 2,0-3,5 2,5-40 - -
Doviilmiis parcalar
*{ri temiz, oksitsiz 1,5-2,8mm. | 1,0 - 2,8 mm. 60 25-35 5 0,5-0,6 2,5-3,5| 3,0-40 1| 40-5,0 5,0-6,0 6,0-7,0 | 80-10,0
*QOrta temiz, oksitsiz 1,0-22mm. | 0,8 -2,2 mm. 55 30-40 10 0,2-0,5 1,5-2,5 | 2,0-3,0] 2,5-3,5 3,0-4,0 3,5-45 -
*Ince temiz oksitsiz 0,6 -1, 6 mm. | 0,5-1,2 mm. 55 30-40 10 0,2-0,3 1,0-2,0 | 1,5-2,5] 2,0-3,0 2,5-35 - -
Sertlestirilmis Par. temiz, oksitsiz 0,6 - 1,2 mm. | 0,5-0,9 mm. 45 35-45 10 0,16-0,2 1,0-2,0 | 1,5-2,5] 2,0-3,0 2,5-35 - -
Slab ingot oksidi iyi giderilmis 1,0-22mm. | 0,8 - 1,6 mm. 55 30-40 10 0,2-0,3 - 1,5-2,51] 2,0-3,0 2,5-35 3,0-40 1] 50-7,0
Kiitiikler oksidi iyi giderilmis 1,0-22mm. | 0,8 - 1,6 mm. 55 30-40 10 0,2-0,3 - 1,5-2,5] 2,0-3,0 2,5-35 30-40] 50-7,0

Genlik Yiik. (mikron)

Celik ¢ubuk parlak metalik 35-50 (¥25) 0,6 - 1,2 mm. |0,5-0,9 mm* 50 30-40 10 0,16-0,2 ~1,0 1,0-1,5] 1,5-2,0 2,0-2,5 2,5-3,5 -
ince profiller parlak metalik 25-35 0,3 -0,8 mm. | 0,3 - 0,8 mm* 50 30 -40 10 0,1-0,16 ~1,0 1,0-1,5 1] 1,5-20 2,0-25 2,5-35 -
Tel parlak metalik 35-45 0,6 -1,2mm. | 0,5-0,9 mm. 50 30-40 10 0,16-0,2 ~1,0 1,0-1,5] 1,5-2,0 2,0-2,5 2,5-351] 40-6,0
Celik serit ~1,0
*SEL serit parlak metalik 18-30 0,3-0,8 mm. | 0,3 -0,8 mm. 45 35-45 10 0,1-0,16 ~1,0 1,0-1,5] 1,5-2,0 2,0-2,5 2,5-3,01] 3,0-5,0
*Paslanmaz gelik gerit parlak metalik 18-25 0,3-0,8mm. | 0,3-0,8 mm. 45 35-45 10 0,1-0,16 ~1,0 1,0-1,5 1] 1,5-20 2,0-25 25-301 3,0-50
Gemi saglar1 SA2,5-SA3 40-70 0,8-1,6 mm. | 0,6 - 1,6 mm. 50 30-40 10 0,2-0,3 ~1,0 1,5-2,51] 2,0-3,0 2,5-3,5 3,0-40 ] 50-7,0
Celik Konstriiksiyon SA2,5-SA3 40-70 0,8-1,6 mm. | 0,6 -1,6 mm. 50 30-40 10 0,2-0,3 ~1,0 1,5-2,51] 2,0-3,0 2,5-3,5 3,0-401] 50-7,0
Daglanms D.D. parlak metalik 1,5-2,8mm. | 1,0 - 2,2 mm. 65 25-35 5 0,3-0,5 1,5-25 1 20-3,01[ 2,5-3,5 3,0-4,0 3,5-4,5 -
Daglanmis celik sac parlak metalik 0,8-1,6 mm. | 0,6 - 1,2 mm. 65 20 - 30 10 0,2-0,4 1,0-2,0 | 1,5-2,5] 2,0-3,0 2,5-35 - -

* 2 - kursun odalar1

metodunda 0,2 - 0,4 mm.

Kaynak : Metalltechnik Schmidt + Co. D-70781 Filderstadt-Plattenhardt




