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Buyuk ve Agir Sistem Komponentlerinin
Boyanmasi ve Kurutulmasinda

3 Kat Tasarruf

Painting and Drying System Components of Large and Heavy Systems

3 Times Saving

rasinda, enerji Uretim ve kazanim tekniginde

radikal iyilesmeler oldugu sdylenemez. Ancak
esas degisiklik toplumsal boyutta olmustur. insanlar
kendilerini, o zamana kadarki yaklasimlarini, tekrar
disinmek zorunda hissetmis-lerdir. En blyiik biling-
lenme ise, Fosil-Enerjiler denen kémir ve petrole
dayali enerji Uretim kaynaklarinin sonsuz olmadiginin
yaygin kesimde farkina varilmasidir. Degisen cevre
sartlari sonucu artan cevre sorunlariyla birlikte geli-
sen bilinclenmeye paralel olarak Yenilenebilir-Enerji
konusu 6nem kazanarak. AR-GE calismalarinin tesvik
edilmesi ve artmasi saglanmistir.

/I 973 yilindaki enerji krizinin yarattigr sok ve son-

Yenilenebilir-Enerji denince akla hakli olarak ilkon-
ce RUZGAR-ENERJISI ve Votovoltaik-Enerji kazanimi
gelir. Bu konuda 1980'li yillarda ozellikle kuzey Avrupa
Ulkelerinde baslayan ve gittikce yogunlasan calisma-
lar, tesviklerin artmasi ve gerekli kanuni alt yapinin da
hazirlanarak yururlige girmesiyle ivme kazanmistir.
Gunidmuizde Rizgar-Enerjisi, hatir sayilir bir teknik
olgunluk seviyesine ve uygulama safhasina ulasmis-
tir. Artik sorunlar dncelikle teknik degil, sosyal ve de
ozellikle de yer sorununa donismistiir. Ozellikle,
ekonomik bakimdan yeterli riizgarin oldugu, yer so-
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runu ginimuz Avrupa ulkelerinin ana sorunu haline
gelmistir. Bu konuda olusan Uretim kapasitesi, kendi-
ne yeni karli yerler, Ulkeler aramaya baslamistir.

Gunimuzde, Ruzgar-Enerjisi sistemlerinin, tesis tre-
tim ve kurum asamasindaysa, gereken teknik sis-
temlerin cok buylk boyutlari, agirtiklar, kurulum
alanlarindaki jeolojik ve lojistik sorunlariyla karsila-
silmaktadir. Piyasaya bu bransa hizmet ve urin su-
nanlar, Uretim asamasindaki bu sorunlari uygun tek-
nolojiler ve tesis teknikleriyle asmak zorundadirlar.
Diger taraftan bu zorunlulugun yani sira bir de,
Ruzgar-Enerjisi sistemlerine 6zgl istemleri (6rnegin:
bu sistemlerin ekonomik émri olan 20 yil icerisinde
minimum bakim-onarim, 20 yil boyunca korozyonun
etkilerine karsi dayaniklilik ve kalicilik v.b.g.) yerine
getirerek gerekli karliigi saglamak zorundadir.

Glines-Enerjisi Sistemlerinin Cevrenin Olumsuz
Etkilerine Karsi Korunmalari

Boya Sistemleri
Yukarida aktarilan Uretici sorunlarinin en onemlisi
cevrenin olumsuz etkisiyle olusan korozyondur. Ko-



rozyona karsi ciddiyetle alinan
etken tedbirlerle sorunsuz omur
saglanir. Bu konudaki laubalilik,
sistemin sinsice ilerleyen zaman-
siz olumcdl hastaliginin tek so-
rumlusudur.

Saglikli ekonomik omur sistemin
ana elemanlarinin (kule, gondol
gibi celik yapilarin ve kompo-
zit kanatlarin, diger benzeri yapi
gruplarinin] Uretim asamasinda
glncel ylzey tekniklerinin (state
of the art] titizlikle uygulanmasi
ile mimkindur.

Korozyona karsi korunma, gini-
mizde, obje ylzeylerinin organik
ortl maddeleri, yani organik bo-
yalarla orttlmesiyle saglanir.

Yukarida aktarilan bu istemleri

dogrudan ve dolayli olarak kulla-
nilir. Avrupada bu brans icin su-
nulan cogunluk organik ve anor-
ganik boyalar, kaynagina ithafen
tanimlanirken “DB-.." on takisini
alir.

yerine getiren glincel organik bo-
yalar; genellikle Epoksi-Recine
bazli (EP), Politiretan-Recine bazli
(PUR),  Akril-Politiretan recine
bazli (PUR] boyalardir. Bu bo-
yalarin solvent oranlari normal
diizeyde, icerigindeki kati madde
oranlari genellikle normal sanayi
boyalardan daha fazla olan, agir
korozyondan korunma boyalari
diye nitelendirdigimiz, boya tirle-
ridir. Bu boyalara son 10-15 yilda,
solvent oranlari kismen azaltilmis
"Hi-Solid Sistemler” adli yeni bir
boya nesli de katilmistir. Bu boya-
lar DIN/TS EN ISO 12944 Standar-
dinda odluklu detayli tanimlan-
mistir. Yeni sayilan bu standartin
uyarlandigi kaynak ise, eski DIN
55928 ve kismen de Federal Al-
man Demiryollarinin (DB) Stan-
dardr olan TL-918300-T-2 isimli
standarttir. Verilen son standart;
Avrupali yapisal celik Ureticileri ve
demir yolu yapilari Ureticilerince

Bu standart, hemen hemen tim
Avrupa Ulkelerinin benzer ku-
rumlarinca Ustlenilmis ve ken-
di kurumsal  Standartlarina
uyarlanmistir.  Federal Alman
Demiryollari'nin  dzellestirmesi-
ni takiben, dlkenin hikimranlik

Korozyon etkisine

karsi, sistemin

haklari cercevesinde, tasinmaz
yapisallari ilgilendirdigi icin bu
Standart, Federal Alman Ulastir-
ma Bakanligi - Federal Karayol-
lari isletmelerine devredilmis ve
en yeni verziyonu da, “ZTV-KOR-
Stahlbauten/Steel-Construction/
Yapisal-Celikler” adi altinda ya-
yinlanarak, uygulanmaya konmus,
ancak icerigi degismemistir.

Iste Rizgar-Enerji Sistemlerinin
korozyondan korunmalari icin
kullanilan koruyucu boyalar, ge-
nellikle her iki Standarta da uy-
gun, DIN/TS EN ISO 12944 ve ZTV-
KOR-Yapisal-Celikler Standartlari
ile tanimlanan boya sistemleridir.

Tesis Teknigi
Korozyon etkisine karsi, sistemin
bakim-onarim gerektirmeyenveya

bakim-

onarim gerektirmeyen veya bu zahmetin asgari
olmasi, uzun omir istemi, koruyucu boyalarin
uygulamadaki teknik istemlerini de yerine
getirmesiyle mimkiindiir. Ciinkii bu yapilarin
kullanim kosullari, liretim sirasindaki minimum
laubaliligi bile affetmeyecek dar tolerans
sinirlarindadir.

Yiizey Islem ve Kumlama Surface Finishing & Blasting ."
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bu zahmetin asgari olmasi, uzun
omdur istemi, koruyucu boyalarin
uygulamadaki teknik istemlerini
de yerine getirmesiyle mimkin-
dir. Cinkd bu yapilarin kullanim
kosullari, Gretim sirasindaki mini-
mum laubaliligi bile affetmeyecek
dar tolerans sinirlarindadir.

Rizgar-Enerjisi Uretim sistem-
lerinin biylk boyutlar ve yiiksek
agirtiklari, uygulama ortamlarin-
da da Ureticilerin yeni konseptler
ve uygulama sartlari yaratmalari-
ni zorunlu kilmistir. Bransin dar
karllik araligr, uygulamanin en
ekonomik sartlarla gerceklestiril-
mesini mutlak sart kosmaktadir.
TUm bu v.b.qg. sinir sartlar yepyeni
tekniklerin ve sistemlerin tasari-
mina nedendir.

Yeni Bir Yiizey-islem-Merkezi

Bu makaleye konu olan yeni te-
sis; Almanya'nin kuzey denizine
yakin Ostfriesland bdlgesindeki
Leer kasabasinda, "LMB” Sirke-
tinde gerceklestirilmistir. Burada
Rizgar-Enerjisi uretim tesisleri
icin gerekli blyuk parcalar: 30
ton'a kadar agirliktaki Rotorlar ve
Statorlar v.b.g. parcalardir. Lo-
gaer Maschinenbau GmbH (LMB]
Sirketi, 300 uzman personeli ve
cok modern makine parkiyla,
Riuzgar-Enerjisi Ureteclerinin ce-
sitli altsistem ve komponentleri-
nin onemli bir Ureticisidir. Sirket,
bu branstaki yogun adet ve Ust
kalite talebine yanit verebilmek

icin yeni bir Yiizey-islem-Merkezi
kurma karari vermistir. Bu amac-
la partner olarak, bransin tartis-
masiz onderi, inovatif lideri olan
SLF Sirketini tercih etmistir.

SLF-Tesis-Teknigi ile yeni kurula-
cak Yizey-islem-Merkezi (: YIM]:
icerisinde ozel bir kaldirma di-
zenegine sahip, iki adet boyama-
kabinini, bir adet etajer raf
sistemli kurutma-kabinini ve bun-
lara ait zemin konveydr sistemini
icermektedir. Kurutma-Kabini;
kaldirma dizenekleri plakali bant
teknikli zemin konveyor sistemi ve
her biri 30 ton yik cekerli 8 adet

".Yﬁzey Islem ve Kumlama Surface Finishing & Blasting

tampon / ara depolama sistemi-
ne sahip, rafli / etajerli [cok katli)
bir kurutma-kabinidir. Bu sistem,
SLF muhendisligi ve LMB Sirketi
emegiyle konsipe edilmis ve Ure-
tilmistir.

Mekanik Uretim boliminden ge-
len imal edilmis biylk boyutlu
ve agir parcalar, zeminde bulu-
nan sifir (0) kotundaki Plakali-
Bantli-Konveyor sistemi ile iki
adet Boyama-Kabinlerine kadar
getirilerek, iceriye suralur. ice-
riye slrllen parcalar, bir hidrolik
dizenek yardimiyla 20mm kadar
yukariya dogru kaldirilarak, bura-
daki iki adet hidrolik silindir yardi-
miyla pozisyonlanir. Bu pozisyon
ve dizenekler yardimiyla, buyik
boyutlu ve agir parcalar, kolaylik-
la ve rahat bir sekilde alt ve Ust
taraflari da dahil boyanir.

Kaset insa tarzinda yapilmis olan
boyama kabinleri, en gtincel tek-
nik seviye olan (state-of-the-art)
yuzeysel gaz brilorleri [direct he-
ating) ve 1si-geri kazanim sistemi-
ne sahiptir.

Boyama kabinleri; patenti SLF'e
ait olan "Kacak Boya Kolektorlu -
Carpma-Ayristirici” ve bunun ardi
sira konuslanmis filtre kasetleri
ile donatilmistir. Bu sekildeki SLF
yap! tarzi, alisilagelmis (izgaralar
ve altindaki paintstop filtre kilimi)
klasik teknige karsilik, cok uzun
bir bakim/bakim-onarim araligive
%60 - 80 mertebesinde de enerji-
den tasarruf olanagi saglar.

Bakim: bakim-onarim, simdi-
ye kadar hayal bile edilemeyecek
kadar kisa bir slirede gercekles-
tirilir. Carpma seperatérlerinin/-
ayristiricilarinin temizlenmesi;
bolgesel olarak, calisma sirasinda
ve ona paralel gerceklestirilebilir.
Boylelikle, alisilagelmis-/klasik-
kabinlerde, kacginilamayan, tim
kabinin bos ve de sistemin tama-
men kapali, yani uzun bir sire ile
devre disi kalmasina neden olan
(bu nedenle de genellikle haf-



ta sonu yapilan] temizlik islemi,
SLF-Teknigine sahip Boyama-
Kabinlerinde artik gecmiste kal-
mistir.

Islenmekte olan biyiik boyutlu ve
agir kompotentler, plaka bantl
konveyor sistemi yardimiyla ta-
mamen otomatik olarak Rafli-
Kurutma-Kabinine sirtlmekte-
dir. Tam otomatik olarak solda
ve sagda bulunan raflara konus-
landirilmaktadir. Sekiz adet cok
blyik parca kurutma kapasitesi-
ne sahip olmasina ragmen, 12 x
17 [m] ve H=14 [m] boyutlarinda
yer isgal eder. SLF'in Kurutma-
Kirleme-Kabini; bu konsep saye-
sinde, klasik konuslanma sekline
karsilik en az %35 oraninda Ure-
tim alani yerinden tasarruf sag-
lanmistir. SLF teknigi sayesinde
tasarruf saglanan bu alan, simdi
Uretim tarafindan, daha verimli,
daha faydali sekilde imalat icin
kullanilmaktadir.

SLF'in  Rafli-Kurutma-Kirleme-
Kabini; parcalar kabinden ister
“ilk giren, ilk cikar” prensibine
gore, isterse “Kaos” prensibine
gore sirasiz alinsin, ayni zamanda
bir ara depo/tampon bélge olarak
ta kullanilmaktadir.

Kurutma-kirleme kabininde-
ki, parca boyutlarinin buytkligu
ylzinden, toplam parca kitlesi
nedeniyle, havalandirma siste-
minin tek yonld bir hava akimi ile
gerceklestirilmesi durumunda
sicaklik aniden 20°C kadar dise-
cektir ve sistem sagirdir.

SLF tarafindan gerceklestirilen bu
yenisistemise, Geri-Dontstmli-/
Reversible-Havalandirma-
Sistemi ile donatilmistir. Bu tek-
nikteki karsi tedbir ile, sistemdeki
soguk parcalar nedeniyle olusan
sicaklik disusU sadece maksi-
mum 3°C" tir.

Bu sistemin bir parcasi olarak ka-
bin tavaninda iki adet vantilasyon
sistemi konuslandirilmistir. Van-

tilasyon sistemleri, zaman aralik-
lari ayarlanabilir, secmeli olarak
devreye girip, c¢ikar ve boylelikle
hava akim yoni degiskendir.

Ayni zamanda emis kanallari-
nin damperler acilip kapanabilir.
Boylelikle kurutma mekaninin
sicakligi guvenilir sekilde sabit

tutulur.

Proses havasinin isitilmasi: yik-
sek miktardaki hava ile mikem-
mel yanma saglayan (alevi mavi
renkli) brilorler kullanilmaktadir.
Briilor alevi, ortak havalandirma
kanallarinin yanma hiicresi igeri-
sinde dogrudan hava akimini isi-
tir.

Rafli-Kurutma-Sistemi; kons-
triksiyonu geregi ve ortamdaki
miktari asiri dalgalanan yiksek
orandaki solvent nedeniyle, sis-
temde bir Gaz-ikaz-Sistemi ku-
rulmustur.  Bu sistem, solvent
konsantrasyonunun limit deger-
leri asmasi durumunda, otomatik
olarak brilorld devreden cikarir.

Mekandan, yani yerden olaga-
nisti miktarda ve ayni sekilde
enerjiden de tasarruf saglayan,
masraflari azaltan bu tesis teknigi
konsepsiyonu ile LMB Sirketi ge-
lecege en iyi sekilde donanmistir.

Greven / izmir, 18. Ekim 2010

Sunanlar:

Heinz-Georg VOLLMER - Gene-
ral Manager / SLF Oberfrlaechen-
technik GmbH (D)

Rezzan 0ZKOK-SABUNCU
- Genel Md. / SuYuTek Ltd. Sti. -
[zmir
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